Razem ksztattujemy lzejszg przysztosé¢
Together we are shaping a lighter future




About us

jestesmy*?

Partner to ktos, na kim mozna polega¢ i z kim
mozna budowac trwate wartosci. Pozycja swiato-
wego lidera rynku rozwigzan aluminiowych daje
solidne podstawy do zaufania, ktore sprawiajg, ze
Sapa jest doskonatym partnerem wspierajagcym
Twoj biznes. Globalny zasieg, jak réwniez lokalna
obecnos¢ w zakresie produkgji profili aluminio-
wych oraz $wiadczenia ustug zaawansowane;j
obrébki mechanicznej i powierzchniowej powo-
duje, ze wspdlnie mozemy ksztattowaé¢ lzejsza
przysziosce.

Sapa Extrusion Poland to cze$¢ miedzynarodowej organi-
zacji Sapa Group, z gtowna siedzibg w Oslo w Norwegii,
ktora zatrudnia 23 000 doswiadczonych pracownikow
stuzgcych wsparciem dla klientow na catym swiecie.

Sapa w Polsce posiada trzy zaktady produkcyjne -
w Trzciance i w Chrzanowie — wyciskajace profile alumi-
niowe oraz zaktad w todzi produkujgcy akcesoria dla
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branzy Automotive. Jestesmy jednymi z 27 zaktadow Sapa
w Europie. Posiadamy dostep do szerokiej palety roznych
wielkosci pras, rozbudowanych mozliwosci fabrykacji oraz
obrébki powierzchniowe;.

Dbamy o ciggte doskonalenie jakosci produktow i ustug.
Wychodzimy naprzeciw oczekiwaniom klientow poprzez
wdrazanie nowoczesnych technologii oraz wykorzysty-
wanie najlepszych praktyk. Systematyczne wewnetrzne
i zewnetrzne szkolenia specjalistyczne pozwalajg na pod-
noszenie kwalifikacji naszych pracownikow, zas wieloletnie
doswiadczenie oraz ciagly rozwdj pozwalaja nam byc¢
partnerem dla klienta z kazdej branzy.




A partner is someone you can rely on and with whom you can create

long-term values. Our position as the global leader in aluminium
solutions is a solid basis for trust, and this makes Sapa an outstanding
partner allowing your business to thrive. Global reach coupled with
local presence in the production of aluminium profiles, as well as the
provision of the state-of-the-art surface treatment and machining
services allows us to jointly shape lighter future.

Sapa Extrusion Poland is part of Sapa Group, an international organisation with the
headquarters in Oslo, Norway, which employs 23 000 experienced staff providing
support services to customers all over the world.

In Poland Sapa has three production plants which extrude aluminium profiles: in
Trzcianka and Chrzanow, and a plant in L6dz, which manufactures components for
the automotive industry. We are one of the 27 Sapa plants in Europe. We have
access to a wide variety of presses of various sizes, and to advanced methods of
production and surface treatment.

We put emphasis on continuous improvement of the quality of our products and
services. We meet the expectations of our customers by implementing state-of-
the-art technologies and following best practices. Regular specialised internal and
external training allows our employees to raise their qualifications, whereas many
years of experience and continuous development allow us to be a partner for
customers of all industries.



Oferta

Wspieramy naszych klientow na kazdym etapie
przygotowania, rozwoju i wykonania koncowego
produktu.

Nasi specjalisci aktywnie uczestnicza w etapie
projektowania detali i catego rozwigzania.
Wieloletnie do$wiadczenie i wiedza, wspierane
najnowoczes$niejszymi technologiami sprawiaja, ze
odpowiednio zaprojektowane profile, poddane
optymalizacji, przynosza do 25% oszczednosci

w procesie produkciji.

Zoptymalizowane profile sg wyciskane, a nastepnie
poddawane specijalistycznej obrobce
powierzchniowej lub mechanicznej tak, aby
spefniaty okreslone zastosowaniem wymagania.

Dbamy réwniez, aby gotowy produkt zostat
odpowiednio oznakowany i zapakowany,

a nastepnie dostarczony terminowo we wskazane
przez klienta miejsce.

Offer

We support our clients at each stage of the
preparation, development and production of the
final product.

Our specialists actively participate in the design of
the details and the entire solution.

Many years of experience and vast knowledge
combined with the state-of-the-art technologies
provide results such as adequately designed and
optimised profiles that allow the customers to save
up to 25% in the production process.

The optimised profiles are extruded, and then
subjected to specialised machining or mechanical
surface treatment in order to meet the application-
specific requirements.

We also make sure that the finished product is
properly labelled and packaged, and then timely
delivered at the destination specified by the
customer.




Dziatamy w oparciu
o cztery przenikajace
sie obszary:

Profesjonalne wsparcie

Nasza wiedza techniczna oraz skala oferowanych
produktow sprawiaja, ze klienci Sapa moga sie
preznie rozwijac, czerpigc korzysci z lokalnego
wsparcia, bedagcego komponentem naszej
globalnej sieci.

Innowacyjne rozwigzania

Filozofia firmy Sapa, w kontekscie dostarczania
$wiatu rozwigzan aluminiowych, opiera sie na
spetnianiu i przekraczaniu oczekiwan klientow.
Dostarczamy energowydajne rozwigzania, ktore
dodatkowo pozwalajg redukowaé¢ emisje
dwutlenku wegla i zmniejszaja negatywny wptyw
na srodowisko.

Globalny zasieg

Dzigki migdzynarodowej wymianie wiedzy

i doswiadczen mozemy wyznaczac tory rozwoju
dla naszego sektora przemystu, z korzyscia dla
naszych klientow i naszej planety.

Niezawodne partnerstwo

Pomagamy naszym klientom zastepowac ciezkie
i skomplikowane produkty, lekkimi, prostymi
rozwigzaniami z aluminium. Partnerstwo
opierajace sie na petnym zaufaniu oraz
zorientowaniu na klienta stanowi dla nas istotng
kwestie.

The foundation of our
operation comprises four
interwoven areas:

Professional support

Our technical expertise and the scale of the
offered products allow Sapa customers to thrive,
also by taking advantage of local support —

a component of our global network.

Innovative solutions

Sapa corporate philosophy in terms of providing
aluminium solutions involves meeting and
exceeding the expectations of the customers.
We provide energy-efficient solutions that also
help to reduce carbon emissions and lower the
negative impact on the environment.

Global reach

The international exchange of knowledge and
experience allows us to lead the path of the
development of our industry, for the benefit of
our customers and the planet.

Reliable partnership

A trustworthy business partner strives to
optimise the customer's business. That is why
we help our customers to replace heavy and
complicated products with light and simple
aluminium solutions. As a company focused not
only on the needs but also on actual benefits of
the customer, we are a solid partner.
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Kompleksowa obstuga

Profesjonalne wsparcie techniczne obniza koszty
zwigzane z przekazywaniem produktu do roznych
poddostawcow ustug, skraca catkowity czas realizaciji
zlecenia, pozwala otrzyma¢ produkt najwyzszej jakoSci.
Na kazdym etapie produkcji zapewniamy kontrolg
jakosci.

W porozumieniu z klientem, wybieramy sposéb
pakowania najbardziej odpowiedni dla zamowionego
towaru. Gwarantuje to wtasciwe zabezpieczenie
dostawy produktu podczas transportu.

Naszym klientom oferujemy:

= produkcje profili specjalnych wykonywanych na
podstawie indywidualnych rozwigzan konstrukcyjnych.
Juz na etapie projektowania profilu aluminiowego mozna
stworzy¢ konstrukcje, ktora ograniczy jego pdzniejsze
przetwarzanie do minimum. Posiadamy mozliwosci
optymalizacji ksztattu profilu, aby dany wyrob byt bardziej
uzyteczny, a czas jego produkcji ulegt skréceniu;

= obrobke mechaniczng zaczynajgc od prostych operacji
konczac na skomplikowanych gotowych komponentach;

Ciecie

Wykrawanie

Wiercenieigwintowanie

Obrobka powierzchniowa

Zagniatanie mostkow termicznych
Giecie
Obrébka CNC

Wykonanie nadrukow metodg sitodruku i nadruku laserowego
Grawerowanie

Spawanieelementow aluminiowych

Montaz

Comprehensive service

Professional technical support reduces the costs of
releasing the product to various sub-suppliers of
services, shortens overall lead time, and allows to
obtain a product of top quality. We provide quality
control at every stage of production.

In consultation with the customer we choose the
packaging method which is most appropriate for the
ordered goods. This ensures that the product is
properly secured during transport.

We offer our customers the following:

= production of custom profiles basing on customised
design solutions. As early as at the stage of designing an
aluminium profile, it is possible to create a structure that
would minimise subsequent processing of the profile.
We are able to optimise the shape of the profile, to make
the product more useful, to shorten the time it takes to
manufacture it;

= machining from simple operations to complex finished
components;

Cutting
Punching

Drillingandthreading

Surface treatment
Crumplingthermal bridges

Bending
CNC machining

Screen printing and laser printing
Engraving

Welding aluminium items

Assembly



= obrobke powierzchniowa w zakresie anodowania
naturalnego i barwnego oraz lakierowania
proszkowego.

Proces anodowania ma na celu wytworzenie na
profilach lub detalach aluminiowych ochronnej warstwy
tlenku aluminium oraz nadanie obrabianej powierzchni
walorow estetycznych i uszlachetniajgcych. Anodowanie
powoduje wzrost twardosci powierzchni, odpornosc¢ na
Scieranie i korozje, pozwoli uzyska¢ powtoke o wysokiej
czystosci i krystalicznej strukturze.

Lakierowanie proszkowe nadaje wysoka odpornos$¢ na
korozje i $cieranie przez bardzo diugi czas, ponadto daje

prawie nieograniczone mozliwosci kolorystyczne.

= produkcje profili standardowych.

Od profilu do rozwiazania ...

Projektowanie profili
Optymalizacje
Rozwaéj produktu

Modele i symulacie CAD
Prototypy
Obliczenia inzynierskie MES
Testy, pomiary, badania

= surface treatment with regard to natural and colour
anodising, powder painting.

The purpose of the anodisation process is to coat the
profiles or details with a protective layer of aluminium
oxide, to improve the properties of the treated surface
and to make the surface attractive. Anodising increases
the surface hardness, abrasion and corrosion
resistance, and allows to create a highly pure film with
crystalline structure.

Powder coating gives the element lasting resistance to
corrosion and abrasion and allows to paint it in almost
every colour.

= production of standard profiles.

From the profile to the solution ...

Designing profiles
Optimisation
Product development
CAD models and simulations
Prototypes
FEM engineering calculations
Tests, measurement, studies



Spoteczna Odpowiedzialnos¢ Biznesu

Corporate Social Responsibility

Bycie liderem zobowiazuje. Jako dobry
partner w biznesie, kierujemy sie zasa-
dami etyki. Obejmuja one cala nasza
aktywnos¢ branzowa.

Rozpoczynajac od sposobu swiadcze-
nia ustug oraz zachowania najwyzsze-
go poziomu bezpieczenstwa, przez
zaangazowanie w dziatania na rzecz
lokalnej spotecznosci i promowanie
zachowan ekologicznych, na zréwno-
wazonym rozwoju naszych praco-
wnikéw konczac.

Prowadzimy otwarty dialog z najblizszym
otoczeniem. Promujemy zdrowy i aktywny
tryb zycia, wspierajagc jednoczesnie mto-
dziez uzdolniong sportowo. Uczestniczymy
w organizacji rozmaitych imprez kulturalnych
I charytatywnych dla lokalnych spotecznosci.

W ramach dziatalnosci proekologicznej,
wynikajace] z poczucia odpowiedzialnosci
wobec przysztych pokolen, nieustannie
podejmujemy wysitki zmierzajgce do
ograniczenia negatywnego wplywu na
$rodowisko naturalne, jakie moze nies¢ za
sobg prowadzona przez nas dziatalnos¢
produkcyjna. W tym celu efektywnie dazymy
do redukcji hatasu, zmniejszenia zuzycia
papieru, materialow biurowych oraz energii.
Ponadto, szkolimy naszych pracownikéw
w zakresie racjonalnego korzystania
z surowcoOw i materiatow oraz wiasciwej
segregacji odpadow, zachecajagc jedno-
czes$nie do stosowania podobnych stan-
dardéw w ich zyciu prywatnym.

Being the leader is a great
commitment. As a solid business
partner, we follow the principles of
ethics in all our activities — beginning
from the manner of providing
services and observing the highest
safety level, through engaging in the
activities that benefit local commu-
nities and promote environmentally-
friendly behaviour, to sustainable
development of our employees.

We openly discuss issues with the
interested stakeholders. We actively
promote healthy and active lifestyle, and
provide support to young talented athletes
at the same time. We engage in the
organisation of various cultural and charity
events to the benefit of local communities.

As part of the environmental activities that
we carry out as a company which
understands its responsibility to future
generations, we make a continuous effort
to reduce the negative environmental
footprint of our manufacturing activities.
To this end we have implemented effective
measures to lower noise levels, reduce the
use of paper, office supplies and the
consumption of energy. We also train our
employees on the efficient use of
resources and materials and the
separation of waste, at the same time
encouraging them to follow the same
values in their private lives.
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Szerokie zastosowanie profili wynika
z wlasciwosci aluminium.

Dzieki nim komponenty sa trwate,
wytrzymate i estetyczne.

W potaczeniu z niska waga, dobrym
przewodnictwem oraz doskonatg
mozliwoscia ksztattowania, stajg sie
materiatem, dla ktérego powstajg wcigz
nowe obszary zastosowania.

Zaawansowana technologia i wysokiej
klasy park maszynowy, ktérych uzywamy
do wytwarzania profili, pozwalajg na
jeszcze wydajniejsze i bardziej
ekonomiczne wykorzystywanie aluminium.

Aluminium andinspirations

s lm i inspiracje

)

The use of aluminium profiles in
construction allows to create a wide
variety of structures of different sizes
and attractive shapes.

The right processing can provide the
structures with excellent resistance to
weather, as well as an impressive colour.

We design technologically advanced
aluminium structures which, in comparison
to other materials, allow more light to enter
the building, and thus help reduce the
consumption of energy.



Automotiv

Odpornos$¢  Wieloletnie do$wiadczenie w branzy Automotive
na korozje oznacza pozwala nam efektywnie doradza¢
dtuga zywotnos¢  w projektowaniu nowych lub modyfikowaniu

i niskie koszty utrzymania. istniejacych rozwiazan. Staramy sig by¢ integraing
czescig procesu tworzenia produktu, juz od etapu
jego projektowania. Uzupetniamy wiedze
klienta o wszystko, co wiemy o aluminium.
Taka wspétpraca przynosi optymalne efekty.

Resistance Years of experience in the automotive industry allows us
to corrosion results  to provide sound advice on designing new solution or
in long life  modifying the existing ones. We aim to become an
and low maintenance costs. integral part of the product development process, as
early as on the design stage. We complement the
customer's knowledge with everything we know about
aluminium. Such a cooperation brings optimal results.



Electronics — Industry

Elektronika —

Przemyst

Profile idealnie postuza do budowy
rozwigzan majgcych ostania¢ i chroni¢
komponenty elektroniczne, jak rowniez

czesci mechaniczne. Produkcja podstaw
montazowych, obudow, szaf, skrzynek na

elektronike, radiatoréw, sprzetu
oswietleniowego  Profiles are perfectly suited to design
i wielu innych rozwigzan jest mozliwa  solutions that shield and protect

dzigki naszym szerokim mozliwosciom electronic components and mechanical

obrébki mechanicznej i powierzchniowej, ~ Parts: The production of mounting bases,

2 o housings, cabinets, boxes for electronics,
co sprawia, ze wytwarzane produkty sg

L . . radiators, lighting equipment and many
najwyzszej jakosci. s )
other solutions is possible thanks to our
extensive capabilities of machining and
surface treatment, which allows us to

manufacture top quality products.

Ze wzgledu na swoje wiasciwosci,
odpowiednio zastosowane aluminium
ma diuzszg zywotnos¢ niz inne

materiaty.

; Than.ks to its.p.roperties, properly :

; — - applied aluminium has longer service

- . N life than other materials.
- —_— g [z

"W =
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Aluminium jest jednym z materiatéw,
ktéry wyznacza nowe trendy

wzornicze — potencjat jest ogromny.

= . _______'___'_'—/-_—:._'—_"_'_f'_ Aluminium is one of the materials,

which set new design trends — its
potential is enormous.
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Aluminium

dobrze nadaje sie do projektow realizowanych

na wolnym powietrzu, gdzie istotne jest spetnienie
wysokich wymagan pod wzgledem wytrzymatosci
i odpornosci na korozje.

Aluminium

is well suited to projects implemented in the open air,

where meeting high strength and corrosion resistance

requirements is essential.

Budownictwo

Architecture

Zastosowanie profili aluminiowych w budownictwie pozwala na
osiggniecie duzej elastycznosci, konstrukcje moga mie¢ rozne
rozmiary i atrakcyjne ksztatty. Przy odpowiednim uszlachetnieniu
powierzchni mozna im nada¢ doskonatg odpornosé¢ na warunki
atmosferyczne oraz efektowna barwe. Opracowujemy
zaawansowane technologicznie konstrukcje aluminiowe, ktore

w poréwnaniu z innymi materiatami wpuszczajg do budynku wiecej
Swiatta i tym samym pozwalajg zmniejszy¢ zuzycie energii.

The use of aluminium profiles in construction allows to create a wide variety

of structures of different sizes and attractive shapes. The right processing

can provide the structures with excellent resistance to weather, as well as

an impressive colour.

We design technologically advanced aluminium structures which, in comparison
to other materials, allow more light to enter the building, and thus help reduce
the consumption of energy.



Lighting

Aluminium mozna

w nieskonczonosce
poddawac obrébce wtornej,
bez utraty wtasciwosci, takich
Jjak sztywnos¢, wytrzymatosc

| elastycznose.

Aluminium may be
subjected to post-treatment
indefinitely, without any

loss of its properties,

such as rigidity, durability
and flexibility.

Oswietlenie

Lekkie i wytrzymate profile aluminiowe, dobrze

rozpraszajace ciepto, cechuje atrakcyjny wyglad

i duze mozliwosci obrébki.

Daje to prawie nieograniczong dowolnosc¢
zastosowan w oswietleniu zarowno tradycyjnym, jak
i najnowoczesniejszym, wykorzystujgcym diody LED.

Lightweight and durable aluminium profiles are
characterised by high heat dissipation, attractive
appearance and ease of processing.

This provides almost unlimited freedom in terms of
lighting applications, both traditional and LED-based.
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Aluminium
jego niewielka waga i wysoka wytrzymatos¢
sprawiaja, ze jest ono doskonalym materiatem

do produkgji krzeset, sof, stotow i tézek.

Aluminium
its light weight and high strength make itlan

excellent material for chairs, sofas, tablesiand beds.

1

——

Design

Wykonczenie wnetrz —
Meblarstwo

Estetyka, oryginalnos¢ i jakos¢ to czynniki, ktore decyduja o wyborze materiatow
aluminiowych przez projektantéw oraz producentéw. Atrakcyjnos¢ aluminium polega
rowniez na szerokich mozliwosciach uszlachetniania oraz gwarantuje elastycznos¢
w projektowaniu. Aluminium charakteryzuje sig takze szeregiem praktycznych zalet,
takich jak odpornos¢, wytrzymatosé, niewielka waga, minimalne wymagania
konserwacyjne i fatwos¢ ksztattowania.

Niewielka waga i wysoka wytrzymato$¢ sprawiajg, ze aluminium to doskonaly materiat
do produkgcji mebli i elementéw wyposazenia wnetrz. Jego wszechstronnos$¢
umozliwia tworzenie nowych produktéw w dowolnym wykonczeniu.

Appearance, uniqueness and quality are the decisive factors for the
choice of aluminium materials by designers and manufacturers. The
attractiveness of aluminium also relates to its broad processing
capabilities, which allows for design flexibility.

Aluminium is also characterised by a number of practical advantages,
such as high resistance, strength, low weight, extremely low
maintenance requirements and easy shaping. Light weight and high
strength make aluminium an excellent material for the production of
furniture and interior design elements. The versatility of this metal
allows you to create new products finished in any style.

12
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PRETY OKRAGLE
ROUND BARS

WYMIARY . .
DIMENSIONS OBWOD WAGA NR PROFILU
(mm) PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(mm) (kg/m)
3 9,42 0,02 80021
5 15,71 0,05 80016
6 18,85 0,08 80001
8 25,13 0,14 80002
10 31,42 0,21 80003
11,9 37,38 0,30 80051
12 37,70 0,31 80004
13 40,84 0,36 80015
13,9 43,67 0,41 80052
14 43,98 0,41 80005
15 47,12 0,48 80006
15,9 49,95 0,54 80053
16 50,27 0,54 80007
18 56,55 0,69 80008
18,4 57,81 0,72 80054
18,9 59,38 0,76 80055
20 62,83 0,86 80009
21,9 68,80 1,02 80056
22 69,12 1,21 80010
22,5 70,69 1,07 80058
22,9 71,94 1,11 80057
245 76,97 1,27 80065
24,9 78,23 1,32 80066
25 78,564 1,33 80011
26,8 84,19 1,52 80059
27 84,82 1,55 80069
28 87,96 1,66 80012
28,4 89,22 1,71 80060
30 94,25 1,92 80013
31,3 98,33 2,08 80061
31,7 99,59 2,13 80062
33,8 106,19 2,42 80063
35 109,96 2,60 80014
37,9 119,07 3,05 80067
38 119,38 3,06 80050
39 122,52 3,23 80024
40 125,66 3,39 80020
40,3 126,61 3,44 80023
43,8 137,60 4,07 80064
50 157,08 5,30 80018
52 163,36 5,73 80070
56 175,93 6,65 80027
58 182,21 7,13 80071
60 188,50 7,64 80019
70 219,91 10,39 80025
14 * Prezentowana masa jest masg teoretyczna. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.

* The weights are approximate. Possible deviations according to the norm.



PRETY KWADRATOWE
SQUARE BARS

WYMIARY
DIMENSIONS
(mm)

10 0,5
12 0,5
15 0,5
20 1
25 1
27 0,5
30 1
30 1,2
40 1,6

PRETY PROSTOKATNE
RECTANGULAR BARS

WYMIARY
DIMENSIONS

(mm)

10 3 0,5
10 4 0,5
12 4 0,5
15 2 0,5
15 3 0,5
15 5 0,5
17 3 0,3
18 5 0,5
20 2 0,5
20 3 0,5
20 5 0,5
20 8 0,2
20 10 0,5
20 10 1

20 18 0,5
25 2 0,5
25 3 0,5
25 3,5 0,5
25 4 0,5
25 5 0,5
25 5 0,6
25 8 0,2
25 8 0,8
25 12 0,3
25 15 0,5

OBWOD
PERIMETER
(mm)

39,14
47,14
59,14
78,28
98,28
107,14
118,28
117,94
157,25

OBWOD
PERIMETER
(mm)

25,14
27,14
31,14
33,14
35,14
39,14
39,48
45,14
43,14
4514
49,14
55,66
59,14
58,28
75,14
53,14
55,14
56,14
57,14
59,14
58,97
65,66
64,63
73,48
79,14

WAGA*

WEIGHT*

(kg/m)

0,27
0,39
0,61
1,08
1,69
1,97
2,43
2,43
4,31

WAGA*
WEIGHT*

(kg/m)

0,08
0,11
0,13
0,08
0,12
0,20
0,14
0,24
0,11
0,16
0,27
0,43
0,54
0,54
0,97
0,13
0,20
0,24
0,27
0,34
0,34
0,54
0,54
0,81
1,01

NR PROFILU

SECTION NO.

82001
82002
82003
82004
82005
82008
82006
82022
82023

NR PROFILU
SECTION NO.

81001
81043
81037
81052
81002
81003
81090
81029
81061
81004
81005
81038
81095
81211
81057
81006
81007
81060
81036
81008
81207
81039
81219
81105
81104
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PRETY PROSTOKATNE cd.
RECTANGULAR BARS cont.

DIVI\\/IIEII:IMSAICR))IIS OBWOD WAGA* NR PROFILU
PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(mm)
(mm) (kg/m)
s [ A | rR
30 0,9 0,3 61,28 0,07 81094
30 1 0,5 61,14 0,08 81033
30 2 0,3 63,48 0,16 81230
30 2 0,5 63,14 0,16 81009
30 3 0,5 65,14 0,24 81010
30 4 0,5 67,14 0,32 81011
30 4 0,6 66,97 0,32 81233
30 5 0,5 69,14 0,40 81012
30 5 0,6 68,97 0,41 81228
30 6 0,6 70,97 0,49 81208
30 8 0,8 74,63 0,65 81239
30 10 0,5 79,14 0,81 81013
30 10 0,8 78,63 0,81 81226
30 12 1 82,28 0,98 81212
30 15 0,5 89,14 1,21 81054
30 15 1 88,28 1,22 81213
30 20 0,3 99,48 1,62 81249
37 1 0,3 75,48 0,10 81083
40 2 0,5 83,14 0,22 81053
40 3 0,5 85,14 0,32 81014
40 4 0,5 87,14 0,43 81015
40 4 0,6 86,97 0,43 81206
40 5 0,5 89,14 0,54 81016
40 6 0,6 90,97 0,65 81214
40 6 2 88,57 0,64 81244
40 7 0,5 93,14 0,75 81088
40 8 0,2 95,66 0,86 81040
40 8 0,8 94,63 0,87 81209
40 10 0,5 99,14 1,08 81017
40 10 0,8 98,63 1,09 81210
40 12 0,8 102,63 1,30 81236
40 20 0,5 119,14 2,16 81018
40 20 1,2 117,94 2,16 81227
40 25 0,3 129,48 2,70 81250
45 3 0,5 95,14 0,36 81247
45 5 0,5 99,14 0,61 81050/81100
50 2 0,5 103,14 0,27 81019
50 3 0,5 105,14 0,40 81243
50 4 0,5 107,14 0,54 81035
50 5 0,5 109,14 0,67 81020
50 6 0,6 110,97 0,82 81215
50 8 0,5 115,14 1,08 81089
50 8 0,8 114,63 1,09 81223
50 10 0,5 119,14 1,35 81201
50 10 1 118,28 1,35 81021
50 15 0,5 129,14 2,02 81246
50 20 0,5 139,14 2,70 81092
50 20 1 138,28 2,70 81234
55 4 0,2 117,66 0,59 81051
55 4 0,6 116,97 0,59 81224
60 3 0,5 125,14 0,49 81084
60 4 0,5 127,14 0,65 81044
60 5 0,5 129,14 0,81 81022
60 5 0,6 128,97 0,82 81218
60 6 0,5 131,14 0,97 81023
60 6 0,6 130,97 0,97 81240
60 8 0,8 134,63 1,30 81232

* Prezentowana masa jest masg teoretyczna. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.
* The weights are approximate. Possible deviations according to the norm.



PRETY PROSTOKATNE cd.
RECTANGULAR BARS cont.

WYMIARY

DIMENSIONS OBWOD

PERIMETER
(mm)

(mm)

60 10 05 139,14
60 12 0,8 142,63
60 15 0,75 148,71
60 20 05 159,14
60 25 1,2 167,94
60 30 05 179,14
70 6 05 151,14
75 15 0,3 152,48
75 3 05 155,14
80 4 05 167,14
80 5 05 169,14
80 8 05 175,14
80 8 0,8 174,63
80 10 05 179,14
80 12 0,8 182,63
80 25 05 209,14
90 3 0,2 185,66
90 5 05 189,14
90 8 0,8 194,63
100 4 0,3 207,48
100 5 0,6 208,97
100 6 05 211,14
100 8 05 215,14
100 10 05 219,14
100 10 05 219,14
100 15 1 228,28
120 8 05 255,14
120 10 0,8 258,63
125 20 1 288,28
133 5 05 275,14
150 5 0,6 308,97
150 10 05 319,14
150 15 1 328,28
150 30 1 358,28
160 10 05 339,14
186 10,5 05 392,14
192 5 0,2 393,66
200 10 05 419,14
200 20 1 438,28

RURY OKRAGLE

ROUND TUBES

5
5

WYMIARY

DIMENSIONS SO

PERIMETER

(mm)

3,2 0,9 15,71
3 1 15,71

WAGA*
WEIGHT*

(kg/m)

1,63
1,94
2,43
3,24
4,08
4,86
1,13
0,30
0,61

167,14
1,08
1,73
1,74
2,16
2,61
5,40
0,73
1,21
1,94
1,08
1,36
1,62
2,18
2,70
2,70
4,05
2,59
3,24
6,75
1,80
2,02
4,08
6,07

12,15
4,32
5,27
2,58
5,40

10,80

WAGA*
WEIGHT*
(kg/m)

0,03
0,03

NR PROFILU
SECTION NO.

81024
81235
81025
81096
81220
81067
81200
81103
81087
81109
81065
81026
81221
81027
81222
81245
81070
81108
81229
81107
81202
81101
81216
81093
81093
81028
81237
81231
81242
81241
81225
81204
81098
81099
81106
81064
81056
81102
81097

od

NR PROFILU
SECTION NO.

90123
90052

oD

17



RURY OKRAGLE cd.
ROUND TUBES cont.

Dlvl\\/grlilﬂg?gm S OBWOD WAGA* NR PROFILU
PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(mm)
(mm) ((CThy)
6 2,5 1,75 18,85 0,06 90108
8 6 1 25,13 0,06 90068
8 5,6 1,2 25,13 0,07 90002
10 8 1 31,42 0,08 90001
12 10 1 37,70 0,09 90003
12 9,6 1,2 37,70 0,11 90188
12 9 1,5 37,70 0,13 90116
12 6,8 2,6 37,70 0,21 90136
12,5 10 1,25 39,27 0,12 90190
12,7 111 0,8 39,90 0,08 90085
13 11 1 40,84 0,10 90175
14 12 1 43,98 0,11 90036
15 12 1,5 4712 0,17 90004
15 11,25 1,88 47,12 0,21 90352
15 11 2 47,12 0,22 90067
15 10,4 2,30 47,12 0,25 90368
16 14 1 50,27 0,13 90033
16 13 1,5 50,27 0,18 90005
16 12 2 50,27 0,24 90106
17 15 1 53,41 0,13 90115
17 14 1,5 53,41 0,20 90118
18 16 1 56,55 0,14 90037
18 14 2 56,55 0,27 90126
19 17 1 59,69 0,15 90035
19 16,5 1,25 59,69 0,19 90347
19 16 1,5 59,69 0,22 90007
19,6 17 1,3 61,58 0,20 90044
20 18 1 62,83 0,16 90008
20 17 iES 62,83 0,24 90009
20 17 1,5 62,83 0,24 90179
20 16 2 62,83 0,31 90177
20 14 3 62,83 0,43 90319
21 11 5 65,97 0,68 90321
21,8 19,8 1 68,49 0,18 90046
22 20 1 69,12 0,18 90010
22 19 1,5 69,12 0,26 90011
22 18 2 69,12 0,34 90377
22,5 20,1 1,2 70,69 0,22 90041
22,5 19,5 1,5 70,69 0,27 90012
23 18 2,5 72,26 0,44 90332
23,5 21,7 0,9 73,83 0,17 90112
24 22 1 75,40 0,19 90089
25 23 1 78,54 0,21 90013
25 22,6 1,2 78,54 0,24 90187
25 22 1,5 78,54 0,30 90014
25 21 2 78,54 0,39 90015
25 20 2,5 78,54 0,48 90343
25 15 5 78,54 0,85 90304
26 24 1 81,68 0,21 90130
18 * Prezentowana masa jest masg teoretyczna. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.

* The weights are approximate. Possible deviations according to the norm.



RURY OKRAGLE cd.
ROUND TUBES cont.

WYMIARY

DIMENSIONS OBWOD WAGA ) NR PROFILU
PERIMETER WEIGHT SECTION NO.
(mm)
(mm) (kg/m)
26 23 1,5 81,68 0,32 90057
26 12,1 6,95 81,68 1,14 90367
26 11 7,5 81,68 1,18 90356
28 26 1 87,96 0,23 90182
28 26 1 87,96 0,23 90042
28 25 1,56 87,96 0,34 90016
28 14 7 87,96 1,25 90045
29 25 2 91,11 0,46 90127
30 28 1 94,25 0,25 90030
30 27 1,56 94,25 0,36 90128
30 26 2 94,25 0,48 90180
30 26 2 94,25 0,48 90017
30 25 25 94,25 0,58 90302
30 24 3 94,25 0,69 90181
30 24 3 94,25 0,69 90034
30 22 4 94,25 0,88 90301
30 20 5 94,25 1,06 90305
30 14 8 94,25 1,49 90098
31 28 1,5 97,39 0,38 90018
32 30 1 100,53 0,26 90031
32 29,2 1,4 100,53 0,36 90375
32 28 2 100,53 0,51 90322
32 26 3 100,53 0,74 90142
32 22 5 100,53 1,15 90186
32 16 8 100,53 1,63 90099
34 32 1 106,81 0,28 90032
34 22 6 106,81 1,42 90355
35 32,4 1,3 109,96 0,37 90385
35 32 1,5 109,96 0,43 90019
35 31 2 109,96 0,56 90020
35 30 2.5 109,96 0,69 90380
35 29 3 109,96 0,81 90134
35 27,6 3,7 109,96 0,99 90330
35 26,4 4.3 109,96 1,12 90306
35 25,8 4,6 109,96 1,19 90353
35 25 5 109,96 1,27 90151
36 34 1 113,10 0,30 90170
36 16 10 113,10 2,20 90100
37 27 5 116,24 1,36 90340
38 35 1,5 119,38 0,47 90331
38 23,45 7,28 119,38 1,94 90365
38,1 32,1 3 119,69 0,89 90386
40 38 1 125,66 0,33 90183
40 37 1,5 125,66 0,49 90021
40 36 2 125,66 0,65 90066
40 35 25 125,66 0,80 90370
40 34 3 125,66 0,95 90022
40 32 4 125,66 1,24 90327
40 30 5 125,66 1,48 90315

40 27 6,5 125,66 1,85 90379



RURY OKRAGLE cd.
ROUND TUBES cont.

DIVI\\/I”E(,ZMSAI‘SL s OBWOD WAGA* NR PROFILU
PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(mm)
(mm) (kg/m)
40 20 10 125,66 2,54 90101
42 37 2,5 131,95 0,84 90345
42 34,4 3,8 131,95 1,23 90342
42 30 6 131,95 1,83 90140
43 40 1,5 135,09 0,53 90029
44 34 5 138,23 1,65 90309
45 41 2 141,37 0,73 90023
45 40 2,5 141,37 0,91 90326
45 39 3 141,37 1,07 90148
45 35 5 141,37 1,70 90339
45 25 10 141,37 2,97 90383
48 42 3 150,80 1,15 90059
48,3 42,3 3 151,74 1,15 90346
48,3 40,3 4 151,74 1,50 90317
48,3 40,3 4 151,74 1,50 90359
48,3 36,3 6 151,74 2,15 90354
50 47,6 1,2 157,08 0,50 90069
50 47 1,5 157,08 0,62 90028
50 46 2 157,08 0,81 90024
50 45 2,5 157,08 1,01 90092
50 44 3 157,08 1,21 90053
50 42 4 157,08 1,57 90320
50 41 45 157,08 1,74 90361
50 40 5 157,08 1,92 90333
50 37 6,5 157,08 2,40 90358
50 30 10 157,08 3,39 90102
54 50 2 169,65 0,88 90025
55 50 2,5 172,79 1,11 90348
55 33,9 10,55 172,79 4,09 90366
55,8 53,4 1,2 175,30 0,56 90324
58 50 4 182,21 1,83 90341
60 57,5 1,25 188,50 0,62 90144
60 57 1,5 188,50 0,75 90137
60 56 2 188,50 0,99 90087
60 55 2,5 188,50 1,23 90328
60 54 3 188,50 1,46 90026
60 52 4 188,50 1,91 90325
60 50 5 188,50 2,35 90178
60 36 12 188,50 4,88 90103
70 66 2 219,91 1,16 90145
70 65 2,5 219,91 1,43 90171
70 64 3 219,91 1,71 90124
70 62 4 219,91 2,26 90329
70 60 5 219,91 2,76 90195
70 54 8 219,91 4,21 90194
70 46 12 219,91 5,90 90104
74 70 2 232,48 1,22 90147
75 71 2 235,62 1,24 90139
75 69 3 235,62 1,83 90027
20 * Prezentowana masa jest masg teoretyczna. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.

* The weights are approximate. Possible deviations according to the norm.



RURY OKRAGLE cd.
ROUND TUBES cont.

WYMIARY

DIMENSIONS DEOID) LUAELT NR PROFILU
i PERIMETER WEIGHT SECTION NO.
) (kg/m)
76 71,5 2,25 238,76 1,41 90091
76 70 3 238,76 1,86 90362
80 76 2 251,33 1,33 90334
80 74 3 251,33 1,96 90076
80 72 4 251,33 2,58 90349
80 70 5 251,33 3,20 90173
80 56 12 251,33 6,92 90105
85 79 3 267,04 2,09 90185
90 84 & 282,74 2,28 90323
90 80 5 282,74 3,61 90077
98 95 1,5 307,88 1,23 90146
100 94 3 314,16 2,47 90350
100 90 B 314,16 4,03 90078
108 103 2,5 339,29 2,24 90192
110 102 4 345,58 3,60 90344
110 90 10 345,58 8,48 90351
120 112 4 376,99 3,94 90154
125 121 2 392,70 2,09 90167/90191
125 117 4 392,70 411 90189
130 126 2 408,41 217 90117
130 124 3 408,41 3,23 90174
130 110 10 408,41 10,18 90357
133 129,4 1,8 417,83 2,00 90176
139,56 134,5 2,5 438,25 2,90 90082
140 130 B 439,82 5,73 90121
149 140 45 468,10 5592 90371
150 144 3 471,24 3,74 90193
150 142 4 471,24 4,95 90079
180 172 4 565,49 5,97 90360
RURY KWADRATOWE
B
SQUARE TUBES - e
N9 A

DIVI\\/I/EIEIMSAI\SLS OBWOD WAGA* NR PROFILU
PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(kg/m)
12 1 0,75 0,5 47,14 0,12 91006
15 0,8 0,3 0,5 59,14 0,12 91070
15 1 0,5 0,5 59,14 0,15 91067
15 1 0,75 0,5 59,14 0,15 91003

15 1,5 0,2 0,5 59,14 0,22 91112



RURY KWADRATOWE cd.
SQUARE TUBES cont.

DYJE&A'S?SL S OBWOD WAGA* NR PROFILU
PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(kg/m)
18 1 0,75 0,5 71,14 0,18 91004
20 1 0,5 0,5 79,14 0,21 91121
20 1 0,75 0,5 79,14 0,21 91005
20 1,5 0,75 0,5 79,14 0,30 91008
20 2 0,2 0,5 79,14 0,39 91100
20 2 1,5 0,75 78,71 0,39 91001
21,5 1,5 1 0,5 85,14 0,33 91018
25 1 0,5 0,75 98,71 0,26 91040
25 15 0,5 0,5 99,14 0,38 91127
25 1,5 1,5 0,75 98,71 0,38 91009
25 2 0,5 0,5 99,14 0,50 91124
25 2 0,5 0,75 98,71 0,50 91068
25 2 1,5 0,75 98,71 0,50 91011
27 2 0,5 0,5 107,14 0,54 91041
30 1,5 0,5 2 116,57 0,45 91122
30 1,5 1 0,75 118,71 0,46 91012
30 2 0,5 0,5 119,14 0,61 91044
30 2 1,5 0,75 118,71 0,61 91013
30 38 0,2 0,5 119,14 0,88 91109
30 3 0,5 1 118,28 0,87 91064
35 2 0,5 0,5 139,14 0,72 91102
35 2 1 0,75 138,71 0,71 91002
35 2,5 9 1 138,28 1,06 91025
40 1,2 0,5 0,5 159,14 0,50 91045
40 2 0,5 0,5 159,14 0,83 91106
40 2 1 0,5 159,14 0,82 91014
40 2,5 0,5 0,5 159,14 1,02 91113
40 2,5 1,5 4 153,13 0,98 91117
40 3 0,5 0,5 159,14 1,21 91103
40 3 0,5 1 158,28 1,20 91063
40 4 0,2 0,5 159,14 1,57 91108
40 4 0,5 1 158,28 1,55 91060
45 2 0,5 1 178,28 0,93 91015
50 2 0,5 0,5 199,14 1,04 91104
50 2,5 1,5 1 198,28 1,29 91016
50 3 0,5 0,5 199,14 1,53 91101
50 3 1 2 196,57 1,63 91107
50 4 0,2 0,5 199,14 2,00 91105
50 4 0,5 1 198,28 1,98 91061
50 5 3 1 198,28 2,45 91019
55) 2 0,5 0,5 219,14 1,14 91054
60 2 0,3 0,2 239,66 1,25 91065
60 2 0,5 0,5 239,14 1,26 91053
60 3 0,5 0,5 239,14 1,86 91116
60 3 2 5) 231,42 1,80 91039
60 4 0,2 0,5 239,14 2,44 91110
64,5 2 0,5 0,5 257,14 1,36 91047
65 1,5 0,5 0,5 259,14 1,03 91050
70 2 0,5 0,5 279,14 1,48 91126
70 2 1,5 1 278,28 1,47 91017
70 3 0,5 3 274,85 2,15 91043
70 4 0,6 0,6 278,97 2,87 91125
80 2 0,5 2,5 315,71 1,67 91033
80 3 0,5 0,5 319,14 2,49 91042
80 3 0,6 0,6 318,97 2,50 91118
80 4 0,6 0,6 318,97 3,31 91114
80 6 0,6 0,6 318,97 4,83 91115

* Prezentowana masa jest masg teoretyczna. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.
* The weights are approximate. Possible deviations according to the norm.



RURY KWADRATOWE cd.
SQUARE TUBES cont.

NR PROFILU
SECTION NO.

WYMIARY ,

DIMENSIONS LoD WAGA'

PERIMETER WEIGHT*

(mm) (kg/m)

100 2 1 1 398,28 2,02
100 4 0,2 0,5 399,14 4,18
100 4 0,5 1 398,28 414
100 5 0,6 0,6 398,97 513
119,56 2,5 0,5 0,5 477,14 3,19
120 8 2 10 462,83 9,45

RURY PROSTOKATNE
RECTANGULAR TUBES

91069
91111
91062
91120
91035
91066

Q&

NR PROFILU
SECTION NO.

Loy’

STE ST 0BWOD WAGA'
PERIMETER WEIGHT*
(mm)
(mm) (kg/m)
s o | A | R[R
12 8 0,9 0,2 0,5 39,14 0,09
12 8 1 0,75 0,5 39,14 0,10
12 10 1 0,5 0,5 43,14 0,11
12 10 1 0,75 0,5 43,14 0,11
15 10 15 0,5 0,5 49,14 0,18
15 10 15 1 0,75 48,71 0,18
18 12 1 0,5 0,5 59,14 0,15
20 10 15 15 1 58,28 0,22
20 10 2 05 0,5 59,14 0,28
20 13 1 0,5 0,5 65,14 0,17
20 13 1 0,5 15 63,42 0,16
20 13 1,2 0,5 15 63,42 0,20
25 15 1 05 0,5 79,14 0,21
25 15 1,1 0,5 0,5 79,14 0,23
25 15 15 1 1 78,28 0,30
25 15 15 15 15 77,42 0,30
25 15 2 05 0,5 79,14 0,39
25 15 2 15 15 77,42 0,39
30 10 1,8 0,5 0,5 79,14 0,35
30 15 2 0,5 0,5 89,14 0,44
30 18 1 05 0,5 95,14 0,25
30 18 1 15 25 91,71 0,24
30 18 1,2 15 1 94,28 0,30
30 18 15 0,5 0,5 95,14 0,36
30 20 1 05 0,5 99,14 0,26
30 20 1 25 35 93,99 0,25
30 20 15 2,5 4 93,13 0,36
30 20 2 0,5 0,5 99,14 0,50
30 20 2 15 1 98,28 0,50
30 20 3 05 1 98,28 0,71
33 20 15 2 3 100,85 0,40

92057
92042
92215
92048
92253
92017
92027
92001
92246
92227
92020
92018
92023
92208
92002
92003
92201
92004
92247
92268
92044
92088
92016
92033
92213
92049
92059
92200
92005
92262
92224

23



RURY PROSTOKATNE cd.
RECTANGULAR TUBES cont.

WYMIARY

OBWOD WAGA* NR PROFILU

DIMENSIONS PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.

i) (mm) (kg/m)
s |c A ]| R]R
35, 17 2 1,5 1 102,28 0,52 92006
35 20 1,2 05 0,5 109,14 0,34 92241
35 20 1,2 1,3 21 105,71 0,33 92040
40 20 1,2 1,3 25 115,71 0,37 92041
40 20 2 0,5 0,5 119,14 0,61 92034
40 20 3 0,5 0,5 119,14 0,88 92209
40 20 4 0,5 0,5 119,14 1,12 92244
40 25 2 0,5 0,5 129,14 0,66 92249
40 25 2 1 0,75 128,71 0,66 92007
40 25 2 1,5 1,5 127,42 0,66 92008
40 30 2 0,5 0,5 139,14 0,72 92214
40 30 3 0,5 0,5 139,14 1,04 92240
455 25,5 1,5 1 1 140,28 0,55 92009
50 20 1,5 1 0,5 139,14 0,54 92022
50 20 2 0,5 0,5 139,14 0,71 92089
50 20 3 0,5 0,5 139,14 1,04 92245
50 25 1,2 0,5 2 146,57 0,46 92260
50 30 2 0,5 0,5 159,14 0,82 92252
50 30 2 1 1 158,28 0,82 92010
50 30 2 1,5 1,5 157,42 0,82 92011
50 30 2,5 0,5 0,5 159,14 1,01 92204
50 30 2,5 1 1 158,28 1,01 92012
50 30 3 0,5 0,5 159,14 1,21 92216
50 30 3 1 3 154,85 1,18 92255
50 30 4 0,2 0,5 159,14 1,56 92264
50 40 2 0,2 0,5 179,14 0,94 92222
50 40 3 0,5 0,5 179,14 1,37 92210
50 40 3 2 3 174,85 1,35 92021
50 40 4 0,2 0,5 179,14 1,78 92238
60 20 1,5 0,3 0,3 159,48 0,62 92265
60 20 2 0,2 0,5 159,14 0,83 92220
60 20 2 0,5 0,5 159,14 0,82 92054
60 20 3 0,5 0,5 159,14 1,21 92236
60 25 1,2 1,3 2,5 165,71 0,53 92028
60 25 3 0,75 1,5 167,42 1,28 92250
60 30 2 0,5 0,5 179,14 0,93 92050
60 30 3 0,5 0,5 179,14 1,37 92202
60 40 1,2 0,5 0,5 199,14 0,64 92035
60 40 2 0,5 0,5 199,14 1,04 92226
60 40 2 1 1 198,28 1,04 92019
60 40 25 0,5 0,5 199,14 1,28 92062
60 40 25 1 1 198,28 1,28 92013
60 40 25 1,5 1,5 197,42 1,28 92014
60 40 3 0,5 0,5 199,14 1,63 92068
60 40 4 0,5 0,5 199,14 1,99 92064
60 40 4 0,6 0,6 198,97 2,00 92233
60 50 3 0,5 0,5 219,14 1,70 92228
70 50 3 2 5 231,42 1,80 92097
75 30 2 0,2 2,5 205,71 1,10 92212
80 18 2 0,5 2,5 191,71 1,00 92037
80 20 2 0,2 05 199,14 1,04 92219
80 25 1,2 13 25 205,71 0,66 92039
80 30 2 3 3 214,85 1,15 92269
80 40 1,3 0,5 0,5 239,14 0,82 92036
80 40 2 0,2 0,5 239,14 1,26 92225
80 40 2 0,5 1 238,28 1,25 92079
80 40 25 0,2 3,5 233,99 1,55 92263

* Prezentowana masa jest masg teoretyczna. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.
* The weights are approximate. Possible deviations according to the norm.



RURY PROSTOKATNE cd.
RECTANGULAR TUBES cont.

WYMIARY ,
DIMENSIONS O
PERIMETER
(mm)
(mm)
| 8 [ c R,
80 40 2,5 1 1 238,28
80 40 3 0,5 0,5 239,14
80 40 4 0,2 0,5 239,14
80 40 4 05 1 238,28
80 50 2,5 1 0,5 259,14
80 50 4 0,6 0,6 258,97
80 60 3 0,5 0,5 279,14
80 60 4 0,2 0,5 279,14
80 60 4 0,5 0,5 279,14
100 18 2 0,2 0,5 235,14
100 20 1,2 0,5 0,5 239,14
100 20 2 0,2 05 239,14
100 20 2 0,3 0,3 239,48
100 20 3 0,5 0,5 239,14
100 25 1,2 0,8 2 246,57
100 25 1,2 1,3 2,5 245,71
100 40 2 0,5 0,5 279,14
100 40 3 0,5 0,5 279,14
100 40 4 0,5 1 278,28
100 40 4 0,6 0,6 278,97
100 50 2 05 1 208,28
100 50 3 0,5 1 298,28
100 50 4 0,2 0,5 299,14
100 60 1,5 0,5 1 318,28
100 60 4 0,6 0,6 318,97
110 100 8 0,5 0,5 419,14
120 40 4 0,6 0,6 318,97
120 60 4 0,6 0,6 358,97
140 40 2 0,5 0,5 359,14
150 50 4 0,6 0,6 398,97
180 40 8 0,5 0,5 439,14
200 100 4 0,5 1 598,28
242 92 8 1 1 666,28
250 100 3 1 1 698,28
RURY TROJKATNE
TRIANGULAR TUBES

WYMIARY
DIMENSIONS
(mm)

OBWOD
PERIMETER
(mm)

100 2 2 292

WAGA*
WEIGHT*

(kg/m)

1,55
1,86
2,44
2,42
1,69
2,66
2,17
2,87
2,85
1,24
0,76
1,26
1,25
1,86
0,79
0,79
1,47
2,19
2,85
2,85
1,57
2,33
3,09
1,27
3,31
8,38
3,31
3,74
1,90
4,15
3,47
6,30
5,31
5,57

WAGA*
WEIGHT*
(kg/m)

1,56

NR PROFILU

SECTION NO.

92015
92098
92211
92080
92099
92231
92043
92217
92056
92221
92071
92218
92078
92237
92261
92038
92256
92239
92081
92248
92085
92086
92223
92096
92235
92273
92234
92230
92243
92090
92257
92087
92271
92272

NR PROFILU
SECTION NO.

74007

25



KATOWNIKI ROWNORAMIENNE
EQUAL-LEG ANGLES

Dm&ms?g& OBWOD WAGA* NR PROFILU
PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(mm)
(mm) (kg/m)
s | A
12 2 1 1 46,28 0,12 83003
15 1,5 1 0,5 58,5 0,12 83004
15 2 1 1 58,28 0,15 83005
15 2,5 2 0,5 58,07 0,19 83212
18 %) 1 0,5 70,5 0,18 83019
20 1,5 0,3 0,3 79,23 0,15 83111
20 1,5 0,5 0,5 78,71 0,16 83203
20 2 0,5 0,5 78,71 0,21 83204
20 2 2 0,75 77,53 0,21 83006
20 3 0,5 0,5 78,71 0,30 83255
20 & 1 0,5 78,50 0,30 83233
20 3 3 0,75 771 0,31 83002
25 2 0,5 0,5 98,71 0,26 83205
25 2 2 0,75 97,53 0,26 83007
25 3 0,5 0,5 98,71 0,38 83274
25 3 3 0,75 97,1 0,39 83008
25 4 0,5 0,5 98,71 0,50 83075
25 5 0,5 0,5 98,71 0,61 83091
25 B 3 0,75 97,1 0,61 83009
30 2 0,5 0,5 118,71 0,32 83082
30 2 2 0,5 118,07 0,32 83220
30 3 0,5 0,5 118,71 0,47 83258
30 3 3 0,75 1171 0,47 83010
30 4 0,5 0,5 118,71 0,60 83266
30 4 4 0,75 116,67 0,61 83011
30 5 0,3 0,3 119,23 0,74 83305
30 5 0,5 0,5 118,71 0,74 83308
30 5 5 1 115,71 0,75 83012
35 3 0,5 0,5 138,71 0,54 83267
35 3 3 0,75 137,1 0,55 83013
35 4 0,5 0,5 138,71 0,71 83118
40 1,5 2 0,5 158,07 0,32 83216
40 2 0,5 0,5 158,71 0,42 83249
40 2 1 0,5 158,56 0,42 83230
40 2 2 0,75 157,63 0,43 10105
40 3 0,5 0,5 158,71 0,63 83032
40 & 2 0,5 158,07 0,63 83221
40 4 0,3 0,3 159,23 0,82 83123
40 4 0,6 0,6 158,45 0,83 83250
40 4 1 2 157,71 0,82 83029
40 4 2 0,5 158,07 0,83 83222
40 4 4 0,3 157,64 0,83 83122
40 4 4 1 156,14 0,83 83014
40 5 0,6 0,6 158,45 1,02 83242
40 B 2 0,5 158,07 1,02 83236
40 5 5 0,75 156,24 1,03 83015
45 2 0,5 0,5 178,71 0,48 83268
45 2,3 0,3 0,3 179,23 0,55 83283
50 2 0,5 0,5 198,71 0,53 83028

* Prezentowana masa jest masg teoretyczna. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.
* The weights are approximate. Possible deviations according to the norm.



KATOWNIKI ROWNORAMIENNE cd.
EQUAL-LEG ANGLES cont.

WYMIARY

DIMENSIONS OBWOD WAGA NR PROFILU
PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(mm)
(mm) (kg/m)
EN RS R
50 2 2 0,5 198,07 0,54 83206
50 3 0,5 0,5 198,71 0,79 83241
50 3 2 0,5 198,07 0,79 83200
50 3 3 0,75 197,53 0,79 83016
50 4 0,5 0,5 198,71 1,04 83112
50 5 0,6 0,6 198,45 1,29 83240
50 5 2 0,5 198,07 1,29 83210
50 5 5 0,75 196,57 1,30 83017
60 2 0,5 0,5 238,71 0,64 83263
60 3 0,5 0,5 238,71 0,95 83251
60 3 4 0,5 237,21 0,96 83208
60 5 0,5 0,5 238,71 1,65 83027
60 6 0,6 0,6 238,45 1,86 83254
60 6 4 0,5 237,21 1,87 83223
60 6 4 0,75 236,67 1,85 83001
65 23 0,3 0,3 259,23 0,79 83285
80 5 0,5 0,5 318,71 2,10 83113
80 8 0,5 0,5 318,71 3,28 83031
80 8 0,8 0,8 317,94 3,31 83246
80 8 4 0,5 317,21 3,32 83224
100 2 0,5 0,5 398,71 1,07 83281
100 6 0,5 0,5 398,71 3,14 83110
100 6 0,6 0,6 398,45 3,17 83245
100 6 5 0,5 396,78 3,18 83234
100 10 0,8 0,8 397,94 5,17 83262

KATOWNIKI NEROWNORAMIENNE ]
UNEQUAL-LEG ANGLES o ey <

WYMIARY .
OBWOD WAGA* NR PROFILU
DIMENSIONS .
PERIMETER WEIGHT SECTION NO.
(mm)
() (kg/m)

10 15 2 1 1 46,28 0,12 83050
10 20 2 0,5 0,5 58,71 0,15 83273
10 20 2 1 1 58,28 0,15 83051
12,5 30 2 0,5 0,5 82,85 0,22 83104
15 20 2 0,5 0,5 68,71 0,18 83288
15 20 2 2 0,5 68,07 0,18 83052
15 20 3 0,2 0,2 69,48 0,26 83265
15 30 2 0,5 0,5 88,71 0,23 83115
15 42 2 0,5 0,5 112,71 0,30 83271
20 30 1,4 0,5 0,5 98,71 0,18 83076
20 30 1,5 2 0,5 98,07 0,20 83215




KATOWNIKI NEROWNORAMIENNE cd.
UNEQUAL-LEG ANGLES cont.

WYMIARY . .
DIMENSIONS ol BT NR PROFILU
(mm) PERIMETER WEIGHT SECTION NO.
(mm) (kg/m)
NN :
20 30 2 0,5 0,5 98,71 0,26 83248
20 30 2 1 0,5 98,50 0,26 83209
20 30 2 2 0,5 98,07 0,26 83061
20 30 3 3 0,5 97,64 0,39 83053
20 40 2 0,5 0,5 118,71 0,32 83253
20 40 2 1 0,5 118,50 0,32 83231
20 40 2 3 1 118,28 0,31 83054
20 40 2,5 0,5 0,5 118,93 0,39 83279
20 40 3 0,5 0,5 119,23 0,46 83287
20 40 3 0,5 0,5 118,71 0,46 83124
20 50 2 0,5 0,5 138,71 0,37 83260
20 60 1,5 2 0,5 158,07 0,32 83217
20 60 2 0,5 0,5 158,71 0,43 83114
20 60 2 2 0,5 158,07 0,43 83225
20 70 1,5 2 0,5 178,07 0,36 83218
20 70 2 0,5 0,5 178,71 0,48 83269
20 80 2 0,5 0,5 198,71 0,53 83080
25 40 3 0,5 0,5 128,71 0,51 83259
25 40 3 3 0,5 127,64 0,51 83055
25 50 2 0,5 0,5 148,71 0,39 83270
25 50 2 3 1 148,28 0,39 83056
25 60 2 0,3 0,3 169,23 0,45 83296
25 85 4 0,5 0,5 218,71 1,14 83078
30 20 2,5 2 0,5 98,07 0,33 83211
30 40 2 0,5 0,5 138,71 0,37 83275
30 40 3 0,5 0,5 138,71 0,54 83278
30 50 2 0,5 0,5 158,71 0,42 83300
30 50 2 1 1 158,28 0,42 83119
30 50 3 0,5 0,5 158,71 0,62 83277
30 50 4 4 0,75 156,14 0,83 83057
30 50 5 0,3 0,3 159,23 1,01 83304
30 60 2 1 0,5 178,50 0,48 83239
30 60 3 0,5 0,5 178,71 0,71 83079
30 60 3 2 0,5 178,07 0,71 83232
30 100 3 0,5 0,5 258,71 1,04 83261
30 125 4 0,3 0,3 309,23 1,63 83292
30 160 5 0,3 0,3 379,23 2,50 83293
30 200 5 0,3 0,3 459,23 3,04 83294
30 260 5 0,3 0,3 579,23 3,85 83295
35 20 2 0,3 0,3 109,23 0,29 83107
40 50 2 0,5 0,5 178,71 0,48 83256
40 50 2 1 0,5 178,50 0,48 83238
40 50 3 3 0,3 178,07 0,71 83125
40 60 2 05 05 198,71 0,53 83257
40 60 2,3 0,2 0,2 199,48 0,61 83284
40 60 3 0,5 0,5 198,71 0,79 83244
40 60 3 3 0,75 197,1 0,79 83058
40 60 3 4 0,5 197,21 0,80 83226
40 60 5 5 0,75 196,24 1,30 83059
40 70 1,5 4 0,5 217,21 0,45 83219
40 70 4 0,6 0,6 218,45 1,14 83106
40 80 3 0,5 0,5 238,71 0,95 83276
40 80 4 0,5 0,5 238,71 1,25 83077
40 80 4 0,6 0,6 238,45 1,26 83243
40 80 4 4 0,5 237,21 1,27 83227
28 * Prezentowana masa jest masg teoretyczng. Mozliwe sa odchylenia zgodnie z norma.

* The weights are approximate. Possible deviations according to the norm.



KATOWNIKI NEROWNORAMIENNE cd.
UNEQUAL-LEG ANGLES cont.

WYMIARY

*
DIMENSIONS OBWOD WAGA NR PROFILU
PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(mm)
(mm) ((Thy)
N
40 120 4 0,4 0,4 318,97 1,68 83117
40 140 3 0,5 0,5 358,88 1,44 83264
45 60 1,8 0,3 0,3 209,23 0,50 83298
45 65 2,3 0,3 0,3 219,23 0,67 83286
50 65 5) 0,5 0,5 228,71 1,48 83121
50 80 6 0,5 0,5 258,71 2,01 83280
50 80 6 6 1 255,28 2,01 83060
50 100 3 4 0,5 297,21 1,21 83235
50 100 5) 0,5 0,5 298,71 1,96 83109
50 100 5 0,6 0,6 298,45 1,97 83247
50 100 5) 5) 0,5 296,78 1,99 83228
50 120 3 0,5 0,5 338,93 1,35 83290
50 140 3 0,3 0,3 379,23 1,562 83289
50 140 3 0,5 0,5 378,71 1,51 83068
50 150 4 0,6 0,6 398,45 2,13 83252
50 150 4 5 0,5 396,78 2,15 83237
50 160 3 0,5 0,5 418,71 1,68 83301
50 200 3 0,5 0,5 498,71 2,00 83307
65 130 10 1 0,5 388,50 5,03 83213
80 60 10 0,8 0,8 277,94 3,61 83303
85 25 4 0,5 0,5 218,71 1,14 83078
180 50 3 0,5 0,5 458,71 1,84 83306
200 60 10 0,8 0,8 517,94 6,75 83302

KATOWNIKI OZDOBNE
DECORATIVE ANGLES

C
WYMIARY . .
DIMENSIONS OBWOD WAGA NR PROFILU
(mm) PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(mm) (kg/m)
20 20 2,5 2 82,73 0,22 10086
30 30 2,5 2 125,65 0,31 10087
35 35 3 2,5 148,94 0,46 10088
40 20 2,5 0,5 126,68 0,36 11386"
40 40 3,5 3 170,34 0,63 10089
50 20 3 3 146,17 0,55 10091*
85 85 3 5 336,71 1,21 11680

* Powierzchnia ozdobna na wymiarze B
* Decorative surface of dimension B



30

TEOWNIKI
T - CHANNELS

WYMIARY
DIMENSIONS

20 20 2 2
25 25 2 0,75
25 25 3 0,5
30 30 2 0,75
30 30 3 3
40 40 4 4
50 50 4 2
50 50 5 5
50 80 2 0,3
50 100 2 0,5
50 100 2 3,5
50 120 2 3,5
60 50 2,5 1
60 60 6 4
60 90 5 1
65 70 1,5 0,3
80 30 3 0,5

DWUTEOWNIKI

H - CHANNELS

0,75

0,75

0,75

0,3
0,5

OBWOD
PERIMETER

(mm)

77

98,07

98,28
118,07
116,14
154,63
197,00
193,78
258,97
208,28
206,22
336,22
217,85
234,63
206,57
268,97
218,28

OBWOD
PERIMETER
(mm)

WAGA*
WEIGHT*
(kg/m)

0,21
0,26
0,38
0,31
0,47
0,84
1,05
1,31
0,69
0,80
0,81
0,92
0,73
1,86
1,95
0,54
0,87

WAGA*
WEIGHT*

(kg/m)

XY

NR PROFILU

SECTION NO.

85001
85006
85014
85007
85002
85003
85050
85004
85023
85021
85055
85057
85053
85005
85010
85054
85024

5

A2

NR PROFILU
SECTION NO.

A1

WYMIARY
DIMENSIONS
(mm)
8 [ o | A
88 20 2 1,25
184 16 12 12 02
34,1 422 18 24 05
100 50 5 5 5
160 88 65 5 8

* Prezentowana masa jest masg teoretyczna. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.

5K
1 0,5
0,2

0,75

1,5

91,67
97,71
227,08
378,84
643,21

* The weights are approximate. Possible deviations according to the norm.

0,23
0,16
0,60
2,62
5,21

87001
87012
87003
87002
87011




CEOWNIKI

C - CHANNELS al B

WYMIARY

OBWOD WAGA* NR PROFILU
PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.

DIMENSIONS

(mm) (mm) (kg/m)
HERNRDEE

7,5 14 1,5 1,5 0,5 0,5 66,28 0,13 84116

8 8 1 1 1 0,5 43,88 0,06 84001

9 14 1,5 1,5 0,5 0,5 69,28 0,14 84117

9,5 8 1,5 1,5 0,3 0,3 47,23 0,09 84120
10 8 1 1 0,2 0,2 49,31 0,06 84047
10 10 1,5 1,5 0,3 0,3 56,23 0,11 84121
10 10 1,5 1,5 1 0,5 54,85 0,11 84002
12 12 2 2 2 0,5 65 0,18 84003
13 10 1,5 1,5 0,5 0,3 62,23 0,12 84119
15 15 2 2 0,3 0,3 84,97 0,22 84143
15 15 2 2 2 0,5 83 0,23 84004
15 30 1,5 1,5 0,5 0,5 145,28 0,29 84127
16 30 2 2 0,5 0,5 146,28 0,39 84049
16,3 2 1 1 0,2 1 37,23 0,05 84035
18 18 2 2 2 0,5 101 0,27 84005
20 10 2 2 0,5 0,5 74,71 0,19 84135
20 10 2 2 2 0,75 72,57 0,19 84006
20 20 1,5 1,5 0,5 0,5 115,28 0,23 84125
20 20 1,5 1,5 1 0,5 115,28 0,23 84105
20 20 2 2 0,3 0,3 114,97 0,30 84067
20 20 2 2 0,5 0,5 114,28 0,30 84104
20 20 2 2 2 0,5 113 0,31 84007
20 40 4 4 0,6 0,6 189,94 0,99 84133
21 20 1,4 1,4 0,3 0,3 118,17 0,22 84044
25 12 2 2 0,3 0,3 92,97 0,24 84064
25 15 2 2 0,5 0,5 104,28 0,27 84048
25 15 2 2 2 0,5 103 0,28 84008
25 25 2 2 0,5 0,5 144,28 0,38 84134
25 25 3 3 3 0,5 140,14 0,56 84009
25 40 2 2 0,5 0,5 204,8 0,55 84056
30 15 2 2 0,5 0,5 114,28 0,30 84103
30 20 3 3 3 0,5 130,14 0,51 84010
30 23 g7 1,7 0,5 0,5 146,88 0,33 84018
30 30 3 3 3 0,75 169,49 0,69 84011
30 50 3 3 0,5 0,5 252,28 1,00 84136
34 50 3 3 0,5 0,5 260,28 1,04 84132
35 35 3 3 1 0,5 201,85 0,81 84122
40 20 2 2 0,5 0,2 155,06 0,41 84061
40 25 3 3 3 0,5 170,14 0,69 84012
40 30 3 3 2,5 0,5 189,71 0,77 84040
40 30 4 4 2 0,5 189 1,00 84017
40 40 2 2 0,3 0,3 234,97 0,63 84063
40 40 2 2 4 0,5 231,28 0,65 84118
40 40 2,5 2,5 0,5 0,5 233,28 0,78 84100
40 40 4 4 0,6 0,6 229,94 1,22 84126
40 40 4 4 2 0,5 229,00 1,22 84115
45 25 2,5 2,5 0,5 0,5 183,28 0,61 84033
50 10 4 4 0,5 0,5 130,28 0,67 84024
50 25 2 2 0,3 0,3 194,96 0,52 84151
50 25 3 3 0,5 0,5 192,28 0,76 84058
50 25 4 4 4 0,3 187,79 1,01 84021
50 30 3 3 0,3 0,3 213,23 0,84 84141
50 30 4 4 4 0,75 206,63 1,12 84013
50 40 4 4 0,5 0,5 250,28 1,32 84052




32

CEOWNIKI cd.
C - CHANNELS cont.

WYMIARY

DIMENSIONS OBWOD

PERIMETER

(mm)

WAGA*
WEIGHT*
(kg/m)

NR PROFILU
SECTION NO.

50 40 4 4 0,6 0,6 249,94
50 50 3 3 0,3 0,3 203,23
50 50 4 4 05 05 290,28
60 35 3 3 05 05 252,28
60 40 25 2,5 05 05 273,28
60 40 3 3 05 05 272,28
60 40 3 3 4 05 269,28
60 40 4 4 0,6 0,6 269,94
60 40 5 5 05 05 268,71
60 40 5 5 5 0,75 263,78
60 50 3 3 05 05 312,28
60 50 5 5 05 05 308,28
61,5 40 25 2,5 05 05 275,42
65 55 25 2,5 05 05 343,71
70 25 3 3 05 05 232,28
70 70 3 3 05 05 412,28
70 70 5 5 05 05 408,28
80 40 5 5 05 05 308,28
80 40 5 5 5 0,75 303,78
80 40 6 6 4 05 303,28
80 45 6 6 05 05 326,71
90 50 3 3 05 05 372,28
100 50 5 5 0,6 0,6 387,94
100 50 8 8 1 1 384,57
1036 38 18 18 05 05 353,88
103,6 40 18 18 05 05 361,88
117,6 25 2,3 2,3 1 1 328,02
120 40 4 4 4 1 385,99
120 60 6 6 1 1 466,28
120 60 8 8 5 05 458,42
153,6 40 1,8 18 05 0,5 461,88
1544 38 25 2,2 1 1 453,22
168,4 25 2,3 1,9 1 1 429,62

ZETOWNIKI

Z - CHANNELS

WYMIARY ,
DIMENSIONS OBWOD
PERIMETER
(mm)

12 20 2 1 0,5 97,42
23 30 3 2 0,5 155,76
35 20 2 2 0,5 141,52
40 30 3 0,5 0,5 192,28
100 50 4 0,6 0,6 389,94

* Prezentowana masa jest masg teoretyczna. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.
* The weights are approximate. Possible deviations according to the norm.

1,33
1,17
1,53
1,00
0,92
1,09
1,11
1,44
1,75
1,78
1,25
2,02
0,92
1,15
0,92
1,65
2,70
2,02
2,05
2,43
2,56
1,50
2,58
3,04
0,85
0,88
0,95
2,10
3,69
4,90
1,13
1,46
1,28

WAGA*
WEIGHT*
(kg/m)

0,26
0,63
0,38
0,76
2,08

84131
84142
84022
84037
84059
84124
84107
84130
84138
84014
84150
84149
84045
84140
84060
84148
84154
84144
84015
84113
84139
84128
84129
84152
84027
84111
84029
84016
84066
84114
84112
84028
84030

NR PROFILU
SECTION NO.

86001
86002
86003
86005
99049



PROFILE SPECJALNEGO PRZEZNACZENIA

SPECIAL SECTIONS

<
16

72001
Waga / weight: 0,08 kg/m
Obwod / perimeter: 33,056 mm

ﬁ
T 25 1

72004
Waga / weight: 0,18 kg/m
Obwdd / perimeter: 52,05 mm

L 30
h;m
72008

Waga / weight: 0,23 kg/m
Obwod / perimeter: 64,79 mm

72009
Waga / weight: 0,12 kg/m
Obwod / perimeter: 67,84 mm

72012
Waga / weight: 0,18 kg/m
Obwdd / perimeter: 67,16 mm

72002
Waga / weight: 0,09 kg/m
Obwod / perimeter: 38,88 mm

AN

72005
Waga / weight: 0,18 kg/m
Obwdd / perimeter: 47,77 mm

L 40 el
[To]

72007
Waga / weight: 0,34 kg/m
Obwdd / perimeter: 85,69 mm

I 23 |
o
N
3,4
72010

Waga / weight: 0,14 kg/m
Obwdd / perimeter: 53,34 mm

23,5
12,5
©

72013
Waga / weight: 0,33 kg/m
Obwod / perimeter: 95,35 mm

———

72003
Waga / weight: 0,12 kg/m
Obwod / perimeter: 45,23 mm

™ 25

72006
Waga: 0,20 kg/m
Obwdd / perimeter: 53,71 mm

22 2
o’»
o 9,
59
I 1
72018

14,2

Waga / weight: 0,46 kg/m
Obwdd / perimeter: 147,91 mm

@
! 20
23

72011
Waga / weight: 0,16 kg/m
Obwdd / perimeter: 70,32 mm

72014
Waga / weight: 0,14 kg/m
Obwad / perimeter: 50,36 mm

33



PROFILE SPECJALNEGO PRZEZNACZENIA cd.

SPECIAL SECTIONS cont.

9

E
34

72015
Waga / weight: 0,29 kg/m
Obwdod / perimeter: 83,24 mm

26,5

14 R43

1,8

4,8

33

73014
Waga / weight: 0,18 kg/m
Obwdd / perimeter: 93,80 mm

73004
Waga / weight: 0,14 kg/m
Obwdd / perimeter: 62,26 mm

29

73006
Waga / weight: 0,19 kg/m
Obwdd / perimeter: 90,80 mm

12

12

74003
Waga / weight: 0,18 kg/m
Obwdd / perimeter: 66,28 mm

34 * Prezentowana masa jest masg teoretyczng. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.

14
=

LQ

Al

72016
Waga / weight: 0,26 kg/m
Obwdad / perimeter: 81,43 mm

27
L |
6]
I 185
1.8
21

73002
Waga / weight: 0,30 kg/m
Obwaod / perimeter: 120,86 mm

73005
Waga / weight: 0,24 kg/m
Obwaod / perimeter: 123,61

10
o
- N

74001
Waga / weight: 0,12 kg/m
Obwod / perimeter: 54,58 mm

O

20 R
i‘? -

©

2 [Te]

!

74006
Waga / weight: 0,17 kg/m
Obwad / perimeter: 91,20 mm

13

26,5

72017
Waga / weight: 0,24 kg/m
Obwdd / perimeter: 90,82 mm

14
3

1,8

5,5

26,5

73003
Waga / weight: 0,18 kg/m
Obwod / perimeter: 82,06 mm

7,5

18

5,5

19,5

73001
Waga / weight: 0,14 kg/m
Obwod / perimeter: 59,99 mm

74002
Waga / weight: 0,06 kg/m
Obwod / perimeter: 44,32 mm

25,3

1,2
1,5

25,3

91030
Waga / weight: 0,36 kg/m
Obwdd / perimeter: 99,48 mm




1. 675.3. 6,5.. 1

1,.,,.65.,3, 65_ 1

[e2]
N -
, 18 !
74004 74005
Waga / weight: 0,12 kg/m Waga / weight: 0,17 kg/m
Obwod / perimeter: 75,48 mm Obwod / perimeter: 110,23 mm
’ 24,35 \
72021 71010
Waga / weight: 0,33 kg/m Waga / weight: 0,747 kg/m
Obwdd / perimeter: 88,13 mm Obwdd / perimeter: 145,42 mm
27
, _
- '-O,
3 16 o
N‘ o
0 — <
LOF % f P
- 0
-— — o
55 22 N
T 99 T
74017 99250
Waga / weight: 0,923 kg/m Waga / weight: 0,54 kg/m
Obwdd / perimeter: 342,57 mm Obwdd / perimeter 141,11 mm
10,8,
I
o 1,3
<
40
I 1
99251 99253
Waga / weight: 0,56 kg/m Waga / weight: 0,88 kg/m
Obwdad / perimeter: 170,42 mm Obwdd / perimeter: 234,91 mm
14,5
10
.2
(2]
N
o
™ 3 o
&~
99050

99992

Waga / weight: 0,41 kg/m )
Waga / weight: 0,890 kg/m

Obwdd / perimeter: 85,97 mm

Obwod / perimeter: 111,42 mm

71007
Waga / weight: 1,18 kg/m
Obwdd / perimeter: 266,25 mm

24 18

2
[N
i —
60

72023
Waga / weight: 0,647 kg/m
Obwdd / perimeter: 241,42 mm

|

40°
<
<y
s 2 29°
I| o
2
T7 05 10
11,1
72024

Waga / weight: 0,173 kg/m
Obwod / perimeter: 77,46 mm

20 0
E’Z‘ -
L] L J [&)
415
=1
99252

Waga / weight: 1,57 kg/m
Obwod / perimeter: 421,25 mm

150

224

99048
Waga / weight: 4,518 kg/m 35
Obwod / perimeter: 668,58 mm



PROFILE KASETONOWE
FRAMING SECTIONS

* Prezentowana masa jest masg teoretyczng. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.
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PROFILE KASETONOWE cd.

FRAMING SECTIONS cont.

100
100
100
100
139
139
139
139
160
160
180
180
180

12,5
12,5
20,5
20,5
20,5
20,5
18
18
23
23
25

WYMIARY
DIMENSIONS

Q)

1,8
1,8
1,9

2,2
2,2
2

OBWOD
PERIMETER
(mm)

188,82
279,62
271,42
275,97
203,5

330,84
597,00
614,46
605,33
610,09
498,67
499,05
591,58
594,7

587,76

PROFILE DO POLIWEGLANOW
SECTIONS FOR POLYCARBONATES

WYMIARY
DIMENSIONS

(mm)

OBWOD
PERIMETER
(mm)

127,88
126,68
131,88
132,68
137,88
135,02
143,88
149,03
155,88
155,02
163,48
165,2

173,48

WAGA*
WEIGHT*
(kg/m)

0,48
0,62
0,77
0,63
0,76
0,84
1,49
1,57
1,46
1,57
1,36
1,50
1,79
1,81
1,60

WAGA*
WEIGHT*

(kg/m)

2,11
0,24
2,18
0,25
2,27
0,25
2,37
0,28
2,56
0,29
2,69
0,31
2,86

NR PROFILU
SECTION NO.

99030
73009
99014
73016
73008
73011
99015
73010
73017
73007
99016
73012
73013
73015
99031

NR PROFILU
SECTION NO.

99203
74010
99208
74011
99202
74008
99201
74009
99200
74016
99206
74015
99207

37



WYMIARY

OBWOD WAGA* NR PROFILU
DIMENSION
SIONS PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(mm) (kg/m)
9 60 3 1,5 180,49 0,4 10278
9 60 3 1,5 182,27 0,39 71011
9 60 3 1,5 184,94 0,39 99205
() D 1 1 E
.__ < o

WYMIARY

OBWOD WAGA* NR PROFILU

DIMENSION
SIONS PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.

mm
(mm) i) (ka/m)
EEIEEEEEE
17 11,9 60 3 4 1.9 275,50 99204
17 12 60 3 4 3 272,77 71009

PROFILE TRANSPORTOWE GORNE
SIDE BOARDS SECTIONS - UPPER SECTIONS

C
o
o] =
. At
m
oM
m
98002 98024 98015 98026
38 * Prezentowana masa jest masg teoretyczng. Mozliwe sa odchylenia zgodnie z norma.

* The weights are approximate. Possible deviations according to the norm.



PROFILE TRANSPORTOWE GORNE cd.

SIDE BOARDS SECTIONS - UPPER SECTIONS cont.

C
°
) VAN
o
_ A
A
m
75071 75067
C a c
A A_
m
b 3
75010 75018

WYMIARY
DIMENSIONS

65 25
100 25
100 25
120 25
129,5 25
160 25
160 25
160 25
195 25
200 25
200 25
208 25
270,5 25
410 25
4128 25

* profile stanowig komplet
* set profiles

1,5

15
1,5

1,7

C

Dlx:j:l"

P>

75004

‘>

75030

OBWOD
PERIMETER

225 87
301,08
254,95
335,87
4279
374,95
415,87
415,87
478,85
501,18
495,87
484,48
660,81

957,18

‘U
!

75070

l>

75069

WAGA
WEIGHT

(kg/m)

0,91
1,53
1,11
1,41
1,74
1,60
1,78
1,88
2,47
2,18
2,25
2,40
2,16
3,90
3,98

‘>

75062

P>

75060

NR PROFILU
SECTION NO.

75071
98002
75067
75004
75070
75062
75010
75018
98024
98015
75030
98026
75069*
75069/75070"
75060

39



40

INTERMEDIATE SECTIONS
o}
c £
c o A
£ Al
m
AL
= | e |
1 1 l 4 4 2
75008 75007 75011
C C C
§ ol £ £
Al A Al
m m
b { J 3
75009 75022 75074
c C
]t b i
¢} Al ALY
AL o
m
98007 98027 98023

PROFILE TRANSPORTOWE WEWNETRZNE

l>

75005

l)>
!

98008

l>
f

98021

* Prezentowana masa jest masg teoretyczng. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.

75023

l>
I

98013



PROFILE TRANSPORTOWE WEWNETRZNE cd.
INTERMEDIATE SECTIONS cont.

DIVI\X\E(::I’"S/TSLS OBWOD WAGA* NR PROFILU
() PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(mm) (kg/m)

60 25 1,7 262,16 0,91 75008
75 25 1,7 351 1,16 98008
80 25 1,7 302,16 1,10 75007
100 25 1,7 353,96 1,23 75011
100 25 1,7 401 1,39 98004
120 25 1,7 382,17 1,46 75005
150 25 1,7 417,11 1,84 75023
150 25 1,7 44217 1,84 75009
150 25 1,7 501 1,86 98007
190 25 1,7 534,09 217 75022
200 25 1,8 553,64 2,33 75074
200 25 1,8 535 2,44 98027
200 25 1,8 516 2,50 98023
200 25 1,8 508 2,47 98021
200 25 1,7 601 2,40 98013

PROFILE TRANSPORTOWE DOLNE

LOWER SECTIONS
C C = c
£ i e "ﬁ; £
Al ALl
C
A

75035 75003 75026 75021 75016



PROFILE TRANSPORTOWE DOLNE cd.

LOWER SECTIONS cont. c
Cc c '—C
i BRNES
i ] N Al
al Al
B N -1__ L, - L_ e I__

75025 75032 75017 75031 75073

C C

C
C C C
] 1
A
L e g A_ .
Al
S B al
m @ @ m
m
m
98006 98003 98017 98014 98028 98025

DI\’,\X\E(,':IA\'Q)'TSL S OBWOD WAGA* NR PROFILU
i) PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(mm) (kg/m)
55,6 25 2,4 330,06 1,15 75035
120 25 1,7 410,87 1,66 75003
120 25 1,7 348,87 1,67 75026
120 25 1,7 410,07 1,86 75016
120 25 1,7 394,43 1,61 75025
120 25 1,7 403,68 1,63 75032
120 25 1,8 366,93 1,67 75021
130 25 1,8 489 2,04 98006
150 25 1,7 404,12 1,95 75017
150 25 1,7 510 2,05 98003
190 25 1,7 543,68 2,45 75031
200 25 1,7 610 2,61 98017
200 25 1,8 561,72 2,51 75073
200 25 1,8 628 2,83 98014
200 25 2 623 2,93 98028
205 25 1,7 588 2,60 98025
42 * Prezentowana masa jest masg teoretyczna. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.

* The weights are approximate. Possible deviations according to the norm.



PROFILE NA OCZKO POD OPONCZE

INTERMEDIATE SECTION
C c
A A

75006 75013

98005

98020

75024

I)>

98022

75072

98016

DIVI\\A/\E(::]MSAI\SLS OBWOD WAGA* NR PROFILU
PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(mm)
(mm) (kg/m)
120 25 2,5 405,35 1,28 75006
120 25 2,5 410,57 1,33 75013
150 25 3 554,35 1,96 98005
190 25 25 550,57 1,80 75024
200 25 2 587,05 1,59 98020
200 25 2 588,16 1,67 98022
200 25 2,5 580,43 1,77 75072

200 25 3 654,45 2,35 98016



ODBOJNIKI

FENDERS
c C
A (@]
A 2
m m m '?W
P g—
A M.
A
a '2 ) & -1
& 3 2 c
75012 75014 75052 75019

D:’J\E(,':IA'S/TSL S OBWOD WAGA* NR PROFILU
PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(mm)
(mm) (kg/m)
(B [c | A[D][R]R]
100 25 2 3 2 & 244 85 1,40 75012
100 30 2 2 0,5 3 302,28 1,70 75014
100 30 1,5 1,5 4.5 6 303,28 1,30 75052
100 34,5 1,8 - 27 60 438,72 2,00 75019

PROFILE TRANSPORTOWE ZAMYKAJACE
CLOSING SECTION

75002 75001 75015/98011 75020

44 * Prezentowana masa jest masg teoretyczna. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.
* The weights are approximate. Possible deviations according to the norm.



PROFILE TRANSPORTOWE ZAMYKAJACE cd.
CLOSING SECTION cont.

WYMIARY ,
OBWOD WAGA* NR PROFILU
DIMENSIONS
PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(mm)
(mm) (kg/m)
37 25,5 2,5 - 0,2 0,5 214,82 0,738 75002
37 25,5 25 28 - - 267,89 0,928 75001
37 25,5 2,5 17 - - 300,31 1,121 75015
25 25,5 25 18 - - 256 1,066 98011
77 25,5 3 30,5 0,5 1,5 363,51 1,231 75020
ZABUDOWY WYWROTKOWE

PROFILES FOR TIPPER TRUCKS

| 196
75049 75054 75056
Waga / weight: 5,04 kg/m Waga / weight: 0,735 kg/m Waga / weight: 7,868 kg/m
Obwdd / perimeter: 510,56 mm Obwad / perimeter: 111,73 mm Obwdd / perimeter: 575,92 mm
120
i
P ; . q
w.f i
o 250 200
[ - [ -l
75036 75037 75039
Waga / weight: 4,849 kg/m Waga / weight: 4,385 kg/m Waga / weight: 12,831 kg/m
Obwad / perimeter: 603,68 mm Obwdad / perimeter: 705,36 mm Obwad / perimeter: 835,68 mm
100
-] 0 80
I - 200 -
.
o~
il
<
[Te]
[ ] ©
120 —
| 120 - I |
75040 75041 75043
Waga / weight: 8,729 kg/m Waga / weight: 2,900 kg/m Waga / weight: 7,944 kg/m

Obwdd / perimeter: 610,27 mm Obwdd / perimeter: 509,21 mm Obwdd / perimeter: 548,86 mm



ZABUDOWY WYWROTKOWE cd.
PROFILES FOR TIPPER TRUCKS cont.

195
N‘ )
4 o
=
B 250 )
75046 75042 75038
Waga / weight: 7,785 kg/m Waga / weight: 3,396 kg/m Waga / weight: 5,109 kg/m
Obwdd / perimeter: 622,59 mm Obwdd / perimeter: 525,68 mm Obwdd / perimeter: 705,36 mm
109,6
0 90 < 71.6
S ||
— ] ‘
o]
N
2 A
o
[&]
| (A
255 T —
nlie (o]
98000 98001 99040
Waga / weight: 2,566 kg/m Waga / weight: 2,687 kg/m Waga / weight: 3,690 kg/m
Obwdéd / perimeter: 539,92 mm Obwdéd / perimeter: 569,35 mm Obwdéd / perimeter: 501,58 mm
A
45 76
] 4
—-r—
)
5 ‘ 123
- 4 o * I ©
—_— == © —
- 3.5
—
2.3 13 8
Y
40 | 23
98009 98010 98012
Waga / weight: 1,454 kg/m Waga / weight: 2,118 kg/m Waga / weight: 1,230 kg/m
Obwdd / perimeter: 406,78 mm  Obwaod / perimeter: 501,86 mm Obwdéd / perimeter: 333,14 mm

46 * Prezentowana masa jest masg teoretyczng. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.



PROFILE Z WPROWADZENIEM NA WKRETY SAMOGWINTUJACE
SECTIONS WITH SELF-TAPPING SCREW POCKETS

WYMIARY

DIMENSIONS OBWOD WAGA* NR PROFILU

(mm) PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.

N N O O

20 20 14 1,2 2.5 77,42 0,31 71002
23 50 40 2 6,3 142,57 0,90 71003
30 30 21 1,5 6,3 116,57 0,62 71005
46 46 33 2,7 6,3 179,71 1,41 71001

oD

WYMIARY
DIMENSIONS OBWOD WAGA* NR PROFILU
(mm) PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
kg/
oo [ o | A e | ™ o
22 11,4 1,6 4.8 69,12 0,43 71004

WYMIARY
DIMENSIONS
(mm)

OBWOD WAGA* NR PROFILU
PERIMETER WEIGHT* SECTION NO.
(mm) (kg/m)

40 1,7 6,3 125,66 0,72 71006

** Srednia wewnetrzna gniazda pod wkret samogwintujacy 47
** Internal diameter of socket for self-tapping screw



PROFILE DO KLIMATYZACII
SECTIONS FOR AIR CONDITIONING

©| © B 50
DN < < /
[aY] o
3 " = ‘
D
N
0]
- N o
90
99007 99008 99009 99010
Waga / weight: 1,250 kg/m Waga / weight: 1,023 kg/m

Waga / weight: 1,250 kg/m

Waga / weight: 0,620 kg/m
Obwod / perimeter: 277,55 mm

Obwod / perimeter: 197,49 mm

Obwod / perimeter: 277,55 mm Obwod / perimeter: 239,25 mm

96 50
N 50 50
2 30 10
/ o '_|
[Te]
Rl ] 3 2 o 1
te] N
[a]
- 70 - 90 30 |25
99011 99012 99041 99046
Waga / weight: 2,687 kg/m Waga / weight: 3,690 kg/m

Waga / weight: 2,566 kg/m

Obwdd / perimeter: 539,92 mm Obwdd / perimeter: 501,58 mm

Waga / weight: 0,610 kg/m

Obwdd / perimeter: 197,94 mm Obwdd / perimeter: 569,35 mm

20
Q‘;
o

10295
Waga / weight: 0,14 kg/m
Obwdd / perimeter: 43,74 mm

20515

Waga / weight: 0,42 kg/m
Obwdd / perimeter: 200,95 mm

PROFILE NA RAMKI
SECTIONS FOR FRAMES

* Prezentowana masa jest masg teoretyczng. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.
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1,6

6.6

17,4

6,4

(31,33)

31

< 0.1
115

74018/99034

Waga / weight: 0,142 kg/m
Obwdd / perimeter: 80,86 mm

12,75

99035
Waga / weight: 0,256 kg/m
Obwdad / perimeter: 121,01 mm

PROFILE ZLACZY ROZPOROWYCH

15,7
[
o]
<
L.

76012
Waga / weight: 0,961 kg/m
Obwdd / perimeter: 208,94 mm

40,6
10
Ts)
76002

Waga / weight: 1,385 kg/m
Obwdd / perimeter: 302,50 mm

12

i
©
16

245

76001
Waga / weight: 0,281 kg/m
Obwdd / perimeter: 55,96 mm

20,7 25
; ] _
[Te]
< 0
[lo]
d Y
76004 76003

Waga / weight: 1,189 kg/m

Waga / weight: 1,006 kg/m
Obwod / perimeter: 267,76 mm

Obwdd / perimeter: 218,94 mm

75
—

7,5
Al
@ @
< Te}
[ [

12 15,7

76013 76011

Waga / weight: 0,161 kg/m

Waga / weight: 0,112 kg/m
Obwdd / perimeter: 38,69 mm

Obwod / perimeter: 29,48 mm

12

58,

34

76005
Waga / weight: 0,373 kg/m
Obwdd / perimeter: 74,96 mm

15,2

99036

Waga / weight: 0,228 kg/m
Obwdod / perimeter: 121,15 mm

35,6

55

76006
Waga / weight: 1,203 kg/m
Obwod / perimeter: 288,82 mm

76007
Waga / weight: 0,213 kg/m
Obwdd / perimeter: 46,96 mm

49



PROFILE MEBLOWE

SECTIONS FOR FURNITURE

. 10,

99020
Waga / weight: 0,749 kg/m
Obwod / perimeter: 74,68 mm

99023
Waga / weight: 0,691 kg/m
Obwdd / perimeter: 85,25 mm

99021

Waga / weight: 0,542 kg/m
Obwod / perimeter: 73,06 mm

20

| 50 |

99024
Waga / weight: 2,681 kg/m
Obwod / perimeter: 136,48 mm

PROFILE WYSTAWOWE - GABLOTY

1.5

19,5

99017
Waga / weight: 0,438 kg/m
Obwdd / perimeter: 134,80 mm

N}
&2
o
(o]
LO..
6,2 wof
| .
8 |15 2
20
99033

Waga / weight: 0,520 kg/m
Obwaod / perimeter: 179,96 mm

=

99018
Waga / weight: 0,574 kg/m
Obwdd / perimeter: 187,06 mm

30

45

8
20

1,5

99037
Waga / weight: 0,452 kg/m
Obwdd / perimeter: 158,54 mm

32

70

25 |
99022
Waga / weight: 4,543 kg/m
Obwod / perimeter: 179,19 mm

25

5| 7

17

99039
Waga / weight: 0,788 kg/m
Obwaod / perimeter: 114,22 mm

32

8
[N
ﬁ

99019
Waga / weight: 0,977 kg/m
Obwdd / perimeter: 275,91 mm

| I
| |_

wl
<

1525 ]

20
99038

Waga / weight: 0,792 kg/m
Obwaod / perimeter: 226,54 mm

1,5

50 * Prezentowana masa jest masg teoretyczng. Mozliwe sg odchylenia zgodnie z norma.



Dane Techniczne — Mozliwosci pras

Technical capabilities — Capabillities of the presses

Jestesmy w stanie spefni¢ specyficzne wymagania
klienta w zakresie profili aluminiowych.
Dysponujemy czterema prasami do wyciskania
profili aluminiowych o wymiarach 6", 7" i 9", zas

narzedzia i matryce wytwarzamy w wiekszosci

w naszej narzedziowni, co pozwala na maksymalne
skrécenie czasu od zamowienia matrycy do
wykonania pierwszej produkgji profili.

We are able to meet the specific requirements

of the customers with regard to aluminium profiles.
At our disposal there are four presses for the
extrusion of aluminium profiles with dimensions

of 8", 7" and 9". The tools and dies are made
mostly in our tool shop, which allows us to reduce
to minimum the time between ordering the matrix
and producing the first batch of profiles.

Przyktadowe graniczne mozliwosci produkcyjne

Example limit production capacities

Prasa PL 1
Nacisk prasy: 1 350 ton
Srednica wlewka: 6"
Ciezar profili: od 0,04 kg/m do 1,1 kg/m
Dtugos$c¢ standardowa: 3 000-7 900 mm +10/-0 mm

Prasa PL 2
Nacisk prasy: 1 650 ton
Srednica wlewka: 7"
Ciezar profili: od 0,12 kg/m do 2,5 kg/m
Dtugoséc¢ standardowa: 3 000-8 100 mm +10/-0 mm
Dtugosci specjalne: do 12000 mm +16/-0 mm

Prasa P 18
Nacisk prasy: 1 800 ton
Srednica wlewka: 7"
Ciezar profili: od 0,15 kg/m do 2,0 kg/m
Diugosc¢ standardowa: 3 000-6 000 mm +10/- 0 mm
Dtugosci specjalne: do 12 000 mm +16/-0 mm

Prasa P 35
Nacisk prasy: 3 500 ton
Srednica wlewka: 9"
Cigzar profili: od 1 kg/m do 15 kg/m
Diugosc¢ standardowa: 3 000-6 000 mm +10/- 0 mm
Dtugosci specjalne: do 14 000 mm +16/-0 mm

PL 1 press
Pressure: 1 350 tons
Ingot diameter: 6"
Weight of the profiles: from 0.04 kg/m to 1.1 kg/m
Standard length: 3 000-7 900 mm +10/-0 mm

PL 2 press
Pressure: 1 650 tons
Ingot diameter: 7"
Weight of the profiles: from 0.12 kg/m to 2.5 kg/m
Standard length: 3 000-8 100 mm +10/-0 mm
Custom lengths: up to 12 000 mm +16/-0 mm

P 18 press
Pressure: 1 800 tons
Ingot diameter: 7"
Weight of the profiles: 0.15 kg/m up to 2.0 kg/m
Standard length: 3 000-6 000 mm +10/-0 mm
Custom lengths: up to 12 000 mm +16/-0 mm

P 35 press
Pressure: 3 500 tons
Ingot diameter: 9"
Weight of the profiles: from 1 kg/m to 15 kg/m
Standard length: 3 000-6 000 mm +10/-0 mm
Custom lengths: up to 14 000 mm +16/-0 mm

Przedstawione diugoscito wielkosci orientacyjne. W przypadku innych wielkosci i ksztattow specjalnych prosimy o kontakt z Dziatem Sprzedazy.
The lengths are provided for reference purposes only. Please contact our Sales Department to receive information on other possible sizes and shapes.




Oferowane stopy aluminium. Poréownanie

wtasnosci | zastosowan.
Aluminium alloys. Comparison of properties and applications.

Sapa 6060

Wszystkie obszary zastosowania, gdzie pozadana jest najwyzsza jako$¢ powierzchni, a wytrzymatosé nie jest czynnikiem krytycznym. Latwo spawalny,
obrobka skrawaniem utrudniona z uwagi na duzg ciagliwo$¢ metalu. Dzigki duzej plastycznosci, profile tatwo poddaja si¢ gieciu. Dobrze nadaje sig¢ do
anodowania ozdobnego. Przyktady zastosowania: ramy obrazéw, elementy dekoracyjne mebli, systemy zabudowy wnetrz drzwiami przesuwnymi, kabiny
prysznicowe, okapniki okienne, elementy rolet okiennych, listwy i inne profile ozdobne i maskujgce (w stanie T66 systemy budowlane).
Allareas of application where the highest surface quality is desired and the strength of is not a key factor. Easily weldable, machining difficult due
to the high ductility of the metal. Due to the high ductility the profiles are easily bent. Well suited for decorative anodising. Examples of applica-
tion: picture frames, decorative elements furniture, sliding door systems, shower cabins, drip flashings, oller-blinds elements, strips and other
decorative and masking profiles.

Sapa 6063 (f22/f25)

Wszystkie obszary zastosowania. Oba stopy tacza w sobie wigkszo$¢ najlepszych wiasciwosci: duzg wytrzymato$¢ na rozcigganie, znaczng twardo$¢
przy jednoczesnej dobrej ich plastycznosci. Profile wykonane z tych stopow moga by¢é poddawane wszelkim rodzajom obrobki mechanicznej.
Charakteryzuja sie dobra spawalnoscia. Moga by¢ anodowane lub malowane w celu podwyzszenia estetyki i odpornosci na korozje. Wytrzymato$é
i podatno$¢ na gigcie nalezy jednak rozwazy¢ nie tylko w odniesieniu do stopu, ale réwniez w odniesieniu do ksztaftu i stopnia skomplikowania
konkretnego profilu. Przyklady zastosowania: systemy budowlane, stolarka budowlana, $wietliki dachowe, konstrukcje hal namiotowych,
burty i bagazniki samochodowe, drabiny (krotkie, poddawane mniejszym obciazeniom), meble, wozki dzieciece, sprzet sportowy i rekreacyjny, systemy
wystawiennicze i reklamowe. Najpowszechniej wykorzystywane stopy aluminium.

All areas of application. Both alloys combine the most of key features: high tensile strength, significant hardness while maintaining plasticity.
The profiles made of these alloys may be subjected to all kinds of machining. They are easily weldable and can be anodised or painted in order to
improve their appearance and corrosion resistance. The strength and bendability should be consider not only with respect to the alloy, but also
with to the shape of and the level of complexity of the profile. Examples of application: construction systems, woodwork, skylights tent
structures, sides and car racks, ladder (short, subject to lower loads), furniture, prams, sports and recreation equipment, display and
advertising systems. Most commonly used aluminium alloys.

Sapa 6005A

Elementy budowlane i konstrukcyjne, dla ktérych wymagana jest wysoka wytrzymatosé. Profile z tego stopu dobrze poddajg sie wszelkim rodzajom
obrébki mechanicznej (np. wiercenie, frezowanie, toczenie) oraz termicznej (spawanie, zgrzewanie). Nadaje sie do anodowania. Przyktady zastosowania:
elementy konstrukcji nosnych w budownictwie, drabiny (diugie, poddawane znaczacym obcigzeniom), przemyst samochodowy, kolejnictwo, czesci
maszyn, elementy dla elektroniki.

Sapa 6060 Sapa 6063 Sapa 6005A

1. PROPERTIES *

2. Yield strength Rp0.2 [MPa] EN AW-6060 EN AW-6063 EN AW-6005A
3. Tensile strength Rm[MPa] EN AW-AIMgSi EN AW-AIMgO0.7Si EN AW-AISiMg(A)

4. Elongation A% AlMgSi0.5 F19 AIMgSi0.5 F22/F25 AlMgSi0.7 F27
5. Brinell Hardness [HB] AA 6060 AA 6063 AA 6005
6 Webstor Harsnessto] | PAB060 | AAeoss [  AAB00S
8. Density [kg/dm3] 606025 606035 / 606085 600540

1. WEASCIWOSCI *
2. Umowna granica plastycznosci Rp0.2 [MPa] 60

150 160 65 170 200 90 225
3. Wytrzymato$¢ na rozciaganie Rm [MPa] 120 190 215 130 215 245 180 270
4. Wydtuzenie A% 16 12 8 14 8 8 15 8
5. Twardo$é Brinell'a [HB] 40 60 - 45 70 75 = 85
6. Twardosé Webster'a [B] 5 9 - 5 12 13 - 14
7. Przewodnos¢ cieplna w 20°C [W/m°C] 190 190 190 190 190 190 170 170
8. Gestos¢ [kg/dm3] 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7

Wszystkie stopy serii 6xxx: (wtasnosci przyblizone) ~ All 6xxx series alloys: (approximate properties)
Wspot. rozszerzalnosci liniowej 23 x 10 -6/ °C Expansion coefficient linear 23 x 10 -6/ °C
Modut sprezystosci: 70 000 MPa Modulus of elasticity: 70 000 MPa

Modut sprezystosci poprzecznej: 27 000 MPa Modulus of transverse elasticity: 27 000 MPa
Wspétczynnik Poissona: 0,33 Poisson's ratio: 0.33

* overall values — for details see
tables on the following pages
* wartosci ogdlne — szczegoly na

nastepnych stronach



The building and structural elements for which high strength is required. Profiles with this alloy are well suitable for all types of mechanical
(i.e. drilling, milling, turning) and heat (welding, sealing) treatment. Suitable for anodising. Examples of application: elements of supporting
structures in the construction industry, ladders (long, subject to significant loads), automotive industry, railways, machine parts, electronic
components.

Sapa 6082

Stop o bardzo wysokich wiasnosciach wytrzymatosciowych. Bardzo dobrze poddaje sie wszelkim rodzajom obrobki mechanicznej (np. wiercenie,
frezowanie, toczenie). Nie nadaje si¢ do anodowania. Przyklady zastosowania: elementy dla elektroniki, przemyst samochodowy, detale wymagajace
skomplikowanej obrébki skrawaniem.
Stop fora high properties strength. Very suitable to all kinds of machining (i.e. drilling milling, turning). Not suitable for anodising. Examples of
application: electronic elements automotive industry, details requiring complex machining.

Sapa 1070A

Materiat o bardzo niskich wiasnosciach wytrzymatosciowych, odporny na korozje, bardzo podatny na odksztatcanie, bardzo dobra przewodnos¢ cieplna.
Charakteryzuje sie bardzo niska zawartoscig sktadnikdéw stopowych. Przyktady zastosowania: rury i ksztattowniki dla przemystu spozywczego
i chemicznego, tam gdzie wymagana jest wysoka odporno$c¢ na korozje i odksztatcalnosc.

Material with very low strength properties, resistant to corrosion, very susceptible to deformation, very high heat conductivity. Characterised by
very low content of alloying agents. Examples of application: pipes and profiles for the food and beverage industry and the chemical industry, areas
where high corrosion resistance and deformability are required.

Sapa 6061

Stop o wysokich wiasnosciach wytrzymato$ciowych, odporny na korozje. Profile z tego stopu dobrze nadaja si¢ do spawania. Stabo nadaje sie do obrobki
skrawaniem (problemy z tamaniem wiéréw). Do odksztatcen plastycznych zaleca sig profile w stanie T4. Nadaje sie do anodowania w celach ochrony
przed korozja. Przykiady zastosowania: cze$ci maszyn, przemyst samochodowy, meble, todzie, budownictwo.

Alloy with high strength properties resistant to corrosion, Profiles made of this alloy well suited for welding. Poorly suited for machining (problems
with chip breaking) T4 profiles are recommended for plastic deformations Suitable for anodising to add corrosion protection. Examples of
application: machine parts, automotive industry, furniture, boats, construction industry

Sapa 3003

Stop o bardzo niskich wtasnosciach wytrzymatosciowych, odporny na korozjg, bardzo podatny na odksztatcanie, bardzo dobrze spawalny. Nie jest
umacniany poprzez obrobke cieplna. Przyktady zastosowania: rury i ksztattowniki dla przemystu spozywczego i chemicznego, tam gdzie wymagana jest
wysoka odpornos¢ na korozje i odksztatcalnosé, osprzet laboratoryjny i kuchenny, ramki, obramowania krawedzi.

An alloy with very low strength properties, resistant to corrosion, very susceptible to deformation, very weldable. It is not strenghtened by heat
treatment. Examples of application: pipes and profiles for the food and beverage industry and the chemical industry areas where high corrosion
resistance and deformability are required. Laboratory and kitchen accessories frames, border edges.

Sapa 6082 Sapa 1070A Sapa 6061 Sapa 3003

EN AW-6082 EN AW-1070A EN AW-6061 EN AW-3003
EN AW-AISi1 EN AW-AI99.7 EN AW-AIMg1SiCu EN AW-AIMn1Cu

PAs | Ao | PR | -

110 250 20 20 110 240 35 35
205 290 60 60 180 260 95 95
14 8 25 25 15 9 25 25
= 95 = = 65 95 30 30
- 16 - - 10 16 - -
160 160 230 230 180 180 190 160
2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7

Oznaczenie stanu: Designation of the status:

T4 — Przesycany + starzony naturalnie T4 - Supersaturated + naturally aged

T5 — Schiodzony z podwyzszonej temperatury wyciskania + sztucznie starzony T5 - Cooled from the elevated temperature of extrusion + artificially aged

T6 — Przesycany + sztucznie starzony w odpowiedniej temperaturze i czasie T6 - Supersaturated + artificially aged at the adequate temperature and time

T66 — Przesycany + sztucznie starzony — poziom wtasnosci wytrzymatosciowych T66- Supersaturated + artificially aged - level of strength properties higher than T6

wyzszy nizw T6 F - Manufacture d(raw)-without specifying the level of strength properties

F — Wytworzony (surowy) — bez okreslania poziomu wiasnosci wytrzymatosciowych H112 - Slightly strengthened by shaping at alevated temperature - specified level of
H112 — lekko umocniony przez ksztattowanie w podwyzszonej temperaturze — strength properties

okreslony poziom wtasnosci wytrzymatosciowych




Klasy powierzchni

= Jakos¢ powierzchni

Jakos¢ powierzchni wyciskanych profili
aluminiowych zalezy migdzy innymi od stanu
matrycy, budowy profilu, uwarunkowan procesu
produkcyjnego oraz wybranego stopu.

Ocene jakosci powierzchni przeprowadza sig

w oparciu o system klasyfikacji. Produkty
podzielono na cztery klasy: A, B, C, S, z ktérych
kazda odpowiada standardowym wymaganiom
odmiennej grupy produktow. Klasa B jest najwyzsza
osiagalng bezposrednio po ttoczeniu. Aby
dowiedzie¢ sig, ktora z klas jest odpowiednia dla
Twojego produktu, zasiegnij porady u sprzedawcy
firmy Sapa.

Na profilach moga wystepowac rézne rodzaje
niedoskonatosci powierzchni, np. powstajace przy
wyciskaniu pasma sg zwigzane z samym procesem
(powstaja one w momencie, gdy profil wychodzi

z matrycy) i nalezy sie ich spodziewa¢ zawsze.
Oznacza to, ze wystepujg one — w wiekszym lub
mniejszym stopniu — we wszystkich klasach
powierzchni.

* Powierzchnie widoczne

Okreslenie powierzchni widocznych profili jest
bardzo istotne. Parametr ten jest wykorzystywany
do oceny jakosci powierzchni jak réwniez do
projektowania procesu produkcyjnego.
Niewtasciwe lub niepetne dane moga spowodowac
wzrost kosztow produkgji.

Na rysunku przedstawiajacym profil nalezy
obowigzkowo okresli¢ klasg powierzchni.
Oznaczenie graficzne stosowane jest dla
wymienionych wyzej klas jakosci powierzchni
oprocz klasy C.

Oznakowanie graficzne

= powierzchnia widoczna (eksponowana)
= powierzchnia do lakierowania
= powierzchnia niewidoczna (bez oznaczenia)
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Powierzchnia

lakierowana
Lacquered surface

Powierzchnia

eksponowana
Exposed surface

Powierzchnia lakierowana /

powierzchnia eksponowana
Lacquered surface/Exposed surface

Surface classes

= Surface quality

Among other things, surface quality of extruded
aluminium profiles depends on the condition of
matrix, construction of profile, conditions of produ-
ction process and selected alloy. Assessment of
surface quality is performed based on a system of
qualifications. Products have been divided into four
classes: A, B, C, S — each of them corresponding
to the standards requirements of a different
product groups. Class B is the highest achievable
class directly after pressing. In order to find out
which class is suitable for your product, ask Sapa
salesperson for advice.

There may be different types of surface imperfe-
ctions on profiles, e.g. those occurring during stripe
extrusion are connected with the process itself
(they occur at the moment when the profile comes
out of the matrix), and they should always be
expected. This means that they occur — to a higher
or lower degree — in all types of surfaces.

* Visible surfaces

It is essential to determine the visible surfaces of
profiles. This parameter is used for assessing the
surface quality, as well as for designing the
production process. Improper or incomplete data
may cause an increase of production costs.

The surface class must be specified on the drawing
of the profile. Graphic marking is applied for the
above-mentioned surface quality classes, apart
from class C.

Graphic marking:

= exposed surface
= lacquered surface
= invisible surface

Powierzchnia

niewidoczna
Invisible surface



Obchodzenie sie
z profilami 1 ich
sktadowanie

W trakcie skfadowania oraz transportowania
profili nalezy pamigta¢ o nastgpujgcych
zasadach:

- z profilami, ktérych powierzchnia nie zostata
w zaden sposob uszlachetniona, nalezy
obchodzi¢ sie ostroznie, pamietajac o ich
niewielkiej odpornosci na zarysowania,

- profile nalezy sktadowa¢ w suchym miejscu
w pomieszczeniu zamknigtym (wentylowanym),
- profile pakowane w folie przy diuzszym
sktadowaniu nalezy rozpakowac,

- w czasie transportu nie mozna dopusci¢ do
zawilgocenia profili,

- profili o cienkich sciankach, podatnych na
zgnioty, nie nalezy sktadowac¢ w zbyt
wysokich pryzmach.

ey :"
7

Waga profilu

Wagi profili podane w katalogu lub na rysunkach sg
wagami teoretycznymi i moga one odbiegac

od wartosci rzeczywistych w zaleznosci od tolerancji
wykonania grubosci scianki.

Oblicza sie jg stosujac nastepujaca formute:

WAGA (kg/m) = 0,0027 x P (mm?)

P — pole powierzchni przekroju poprzecznego profilu

Profile handling
and storage

The following rules should be followed when
storing and transporting profiles:

- the profiles whose surface has not been
refined in any manner should be handled
carefully, taking into account their poor scratch
resistance,

- profiles should be stored in a dry place in

a closed (ventilated) room,

- profiles packed in foil should be unpacked in
case of extended storage,

- profiles must be protected against damp
during transport,

- thin-walled or crush susceptible profiles must
not be stored at excessively high piles.

Profile weight

Profile weights specified in the catalogue or drawings
are theoretical weights and may deviate from the actual
values depending on performance tolerance of wall
thickness.

They are calculated by means of the following formula:
WEIGHT (kg/m) = 0.0027 x P (mm?)

P — profile cross-sectional area
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Sapa oferuje pomoc przy konstruowaniu
profili lub systemu profili

Istotne jest rowniez, aby podac informacijg, jakie bgdzie przeznaczenie i zastosowanie profilu.
Informacja taka jest przydatna na wszystkich etapach projektowania i produkgji profilu.

Sapa offers help in the construction of profiles

or profile systems

It is also important to provide information regarding the intended use and application
of a profile. Such information is helpful at all stages of profile design and production.

Konstrukcja profilu

Juz na etapie projektowania profilu mozna podwyzszyc¢
jego wiasciwosci technologiczne i uzytkowe oraz
zredukowac ryzyko wystepowania pewnych wad.

Najwazniejsze elementy, jakie nalezy wzig¢
pod uwage konstruujgc profil, to:

= jednakowa grubos¢ $cianki,

= proste, migkkie ksztatty — tuki zamiast ostrych
naroznikow,

= symetria,

= brak gftebokich, waskich kieszeni,

= rodzaje potaczen,

= tolerancje,

= klasa jakosci powierzchni.

W przypadku watpliwosci,
skontaktuj sig¢ z nami.

Profile construction

It is already at the stage of designing a profile that
its technological and usable properties can be
increased and the risk of occurrence of certain
defects can be reduced.

The most important elements, which shall be taken
into consideration when constructing a profile, are
as follows:

= uniform wall thickness,

= simple, soft shapes — arches instead of sharp-
ended corners,

= symmetry,

= lack of deep and narrow pockets,

= types of connections,

= tolerances,

= surface quality class.

In case of any doubts, please
contact us.
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Normy

Pracujemy scisle wedtug norm europejskich
We work strictly in accordance with the following

european standards

= Norma PN-EN 573-3

Aluminium i stopy aluminium

Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie

Czes¢ 3: Sktad chemiczny

= Norma PN-EN 755-2

Aluminium i stopy aluminium

Prety, rury i ksztattowniki wyciskane
Czesc 2: Wtasnosci mechaniczne

* Norma PN-EN 755-3

Aluminium i stopy aluminium

Prety, rury i ksztattowniki wyciskane

Czesc 3: Dopuszczalne odchytki wymiaréw
i ksztattu pretow okragtych

= Norma PN-EN 755-4

Aluminium i stopy aluminium

Prety, rury i ksztattowniki wyciskane

Czesc¢ 4: Dopuszczalne odchytki wymiaréw
i ksztattu pretow kwadratowych

= Norma PN-EN 755-5

Aluminium i stopy aluminium

Prety, rury i ksztattowniki wyciskane

Czegs¢ 5: Dopuszczalne odchytki wymiarow
i ksztattu pretow prostokatnych

* PN-EN 573-3

Aluminium and aluminium alloys

Chemical composition and types of wrought
products

Part 3: Chemical composition

* PN-EN 755-2

Aluminium and aluminium alloys
Rods, pipes and extruded sections
Part 2: Mechanical properties

* PN-EN 755-3

Aluminium and aluminium alloys

Rods, pipes and extruded sections

Part 3: Permissible deviations of dimensions
and shapes of round rods

* PN-EN 755-4

Aluminium and aluminium alloys

Rods, pipes and extruded sections

Part 4: Permissible deviations of dimensions
and shapes of square rods

* PN-EN 755-5

Aluminium and aluminium alloys

Rods, pipes and extruded sections

Part 5: Permissible deviations of dimensions
and shapes of rectangular rods
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= Norma PN-EN 755-6

Aluminium i stopy aluminium

Prety, rury i ksztattowniki wyciskane

Czes¢ 6: Dopuszczalne odchytki wymiarow
i ksztaltu pretow szesciokatnych

* Norma PN-EN 755-8

Aluminium i stopy aluminium

Prety, rury i ksztattowniki wyciskane

Czesc¢ 8: Dopuszczalne odchytki wymiaréow
i ksztattu rur z matryc komorowych

* Norma PN-EN 755-9

Aluminium i stopy aluminium

Prety, rury i ksztattowniki wyciskane
Czgs¢ 9: Tolerancje wymiardw i ksztattu
ksztattownikow

= Norma PN-EN 12020-2

Aluminium i stopy aluminium
Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze
stopow EN AW-6060 i EN AW-6063
Czegs¢ 2: Tolerancje wymiardw i ksztattu

= Norma PN-EN 15088

Aluminium i stopy aluminium

Wyroby konstrukcyjne na obiekty
budowlane. Warunki techniczne kontroli
i dostawy

= Norma PN-EN 22768-1

Tolerancje ogolne

Tolerancje wymiarow liniowych i katowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

* Norma PN-EN 22768-2

Tolerancje ogolne

Tolerancje geometryczne elementow bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

= Norma EN 14024

Ksztattowniki metalowe z przektadkg
termiczng. Wtasciwosci mechaniczne.
Wymagania, sprawdzenie i badania dla
oceny

= PN-EN 755-6

Aluminium and aluminium alloys

Rods, pipes and extruded sections

Part 6: Permissible deviations of dimensions
and shapes of hexagonal rods

= PN-EN 755-8

Aluminium and aluminium alloys

Rods, pipes and extruded sections

Part 8: Permissible deviations of dimensions
and shapes of pipes made of cell matrices

= PN-EN 755-9 standard
Aluminium and aluminium alloys
Rods, pipes and extruded sections
Part 9: Tolerances of dimensions and
shapes of sections

= PN-EN 12020-2

Aluminium and aluminium alloys

Precise extruded sections made

of EN AW-6060 and EN AW-6063 alloys
Part 9: Tolerances of dimensions and
shapes

* PN-EN 15088

Aluminium and aluminium alloys

Structural products for construction works —
inspection and delivery technical conditions

= PN-EN 22768-1

General tolerances

Tolerances of linear and angular dimensions
without individual tolerance markings

= PN-EN 22768-2

General tolerances

Geometric tolerances of elements without
individual tolerance markings

* PN-EN 14024

Metal sections with thermal spacer
Mechanical properties

Requirements, performance checks and
tests



* QUALANOD - Wymagania Znaku Jakosci
QUALANOD dla anodowania aluminium
w roztworach kwasu siarkowego

= Norma PN-EN ISO 13920:2000
Spawalnictwo

Tolerancje ogolne dotyczace konstrukciji
spawanych

Wymiary liniowe i katy. Ksztatt i potozenie

= Norma PN-EN ISO 10042:2008
Spawanie

Ztgcza spawane tukowo w aluminium i jego
stopach. Poziomy jakosci dla niezgodnosci
spawalniczych

= Norma PN-EN 1011-4:2002
Spawanie

Wytyczne dotyczace spawania metali
Czesc¢ 4: spawanie tukowe aluminium
i stopow aluminium

= Norma PN-EN ISO 9606-2
Egzamin kwalifikacyjny spawaczy —
spawanie. Czgs¢ 2: Aluminium i stopy
aluminium

* QUALANOD - Quality Mark Requirements
for anodizing aluminium in sulphuric acid
solutions

= PN-EN ISO 13920:2000

Welding

General tolerances concerning welded
constructions

Linear dimensions and angles — shape and
location

= PN-EN 1SO 10042:2008

Welding

Arc-welded joints in aluminium and its alloys
Quality levels for welding discrepancies

= PN-EN 1011-4:2002

Welding

Guidelines concerning metal welding
Part 4: Arc welding of aluminium and
aluminium alloys

* PN-EN ISO 9606-2
Qualification exam for welders — welding;
Part 2: Aluminium and aluminium alloys
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Podrecznik Konstruktora Sapa

Podrecznik Konstruktora zawiera obszerny zaséb wiedzy na temat
szerokiej gamy zastosowan profili aluminiowych przektadajacych sie na
dodang wartos$¢ produktu koncowego. Podrecznik Konstruktora firmy
Sapa pomaga tysigcom klientéw — architektom, inzynierom,
projektantom czy studentom — zajmujacym sie profilami z wyciskanego
aluminium w ich codziennej pracy. Poszerzylismy baze dostepnych
wersji o aplikacje w ofercie App Store firmy Apple, dzieki czemu
Podregcznik dotrze do nowych uzytkownikow poszukujgcych informaciji
na temat aluminium i profili aluminiowych.

Pozwdlcie Panstwo wskaza¢ sobie droge do profilu, ktory optymalnie
spetni Wasze oczekiwania. Zachecamy do pobrania aplikacji juz dzi$ —
to Wasza przepustka do sukcesu.

Podrecznik Konstruktora dostepny jest rdwniez w wersji
drukowaney. Jezeli jestescie Paristwo zainteresowani taka
wers/g, zachecamy do kontaktu ze sprzedawca Sapa.

Sapa Design Manual

Sapa Design Manual contains an extensive body of knowledge
regarding a wide range of aluminium profile applications, which
translates to an added value of the finished product. Sapa Design
Manual helps thousands of customers — architects, engineers,
designers or students — handling extruded aluminium profiles in their
everyday work. We have expanded the base of available versions with
an App Store application offered by Apple, thanks to which the Manual
will be available for new users searching information about aluminium
and aluminium profiles.

Let us show you the way to the optimum profile that will meet your
expectations. Download the application today — this is your passport to
success.

Sapa Design Manual is also available in the printed
version. If you are interested in this version, please
contact Sapa salesperson.
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APPsolutnie Sapa

Podrecznik Konstruktora
teraz dostepny takze
w App Store i Google Play

Thea Dasgn Manusl







Sapa Aluminium Sp. z o.0.
ul. Kopernika 18

64-980 Trzcianka
tel. +48 67 35 25 105
fax: +48 67 35 67 140

www.sapa.pl

Sapa Extrusion Chrzanéw Sp. z 0.0.
ul. Hydro 1

32-500 Chrzanow

tel. +48 32 62 58 000

fax: +48 32 62 58 001

Sapa Components Sp. z o.0.
ul. Graniczna 64/66

93-428 Lodz

tel. +48 42 68 36 300

fax: +48 42 68 36 303
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